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2.  施
せ

　工
こう

　法
ほう

　熱
ねつぜつえん

絶縁の施
せこう

工に携
たずさ

わる人
ひと

は、各
かくしゅせこうせつび

種施工設備の種
しゅるい

類、用
ようとおよ

途及び使
しようほう

用法を身
み

に付
つ

け、過
か こ

去の工
こうじ

事の欠
けっかん

陥や
クレームヘの対

たいおう

応に学
まな

び、熱
ねつぜつえんいがい

絶縁以外の関
かんれんこうじ

連工事についても重
じゅうよう

要な点
てん

は十
じゅうぶん

分に理
りか い

解した上
うえ

で、施
せこうけいかく

工計画
を立
りつあん

案しなくてはならない。また、対
たいしょう

象となる設
せつび

備の概
がいよう

要と、設
せつび

備ごとに異
こと

なる施
せこうほう

工法の特
とくちょう

徴を、事
じぜん

前
に良

よ

く理
りか い

解しておく必
ひつよう

要がある。
　この章

しょう

では、熱
ねつぜつえん

絶縁の施
せこう

工に関
かん

する事
じこう

項について説
せつめい

明する。

2.1 熱
ね つ ぜ つ え ん

絶縁の施
せ こ う け い か く

工計画
　現

げんば

場で施
せこう

工を始
はじ

める前
まえ

に、工
こうじせこうしゃ

事施工者はその工
こうじないよう

事内容、使
しようざいりょう

用材料、使
しよう き か い

用機械、施
せこうほうほう

工方法、工
こうてい

程を把
はあく

握し、
各
かくさぎょうこうてい

作業工程における技
ぎのういん

能員の配
はいちけいかくおよ

置計画及び工
こうじ

事を完
かんせい

成させるための計
けいかく

画を立
た

てなければならない。また、
仮
かせつ せ つ び

設設備（事
じ む し ょ

務所、加
かこうじょう

工場、材
ざいりょうおきば

料置場とその用
ようち

地、電
でんりょく

力の２次
じがわはいせん

側配線、照
しょうめいせつび

明設備、用
ようすい

水の２次
じがわはいかん

側配管）
及
およ

び揚
ようじゅうようきかいせつび

重用機械設備もあらかじめ手
てはい

配しておく必
ひつよう

要がある。
　建

けんちくせつび

築設備の熱
ねつぜつえんこうじ

絶縁工事は、建
たてもの

物の設
せつび

備や装
そうち

置に保
ほおん

温・保
ほれいとう

冷等を施
ほどこ

す工
こう じ

事である。契
けいやく

約された工
こうじ

事はど
の建
たてもの

物、どの装
そうち

置が対
たいしょう

象となっているかをまず把
はあく

握しなければならない。施
せこう は ん い

工範囲は一
いっぱんてき

般的に仕
しようしょ

様書、
設
せっけいず

計図によって理
りか い

解できるが、熱
ねつぜつえんこうじ

絶縁工事の発
はっちゅう

注に際
さい

して提
てい じ

示される仕
しようしょ

様書、図
ずめんとう

面等は多
おお

くの場
ばあ い

合、
熱
ねつぜつえんこうじよう

絶縁工事用として特
とくべつ

別に作
つく

られたものでなく、標
ひょうじゅんしようしょ

準仕様書、特
とっきしようしょ

記仕様書または図
ずめん

面の中
なか

の僅
わず

かな部
ぶぶん

分に
熱
ねつぜつえん

絶縁に関
かん

する記
きさい

載がある程
ていど

度である。従
したが

って、現
げんばせつめい

場説明による口
こうと う し じ

頭指示と併
あわ

せて理
りかい

解することが必
ひつよう

要
である。なお、仕

しようしょ

様書は特
とっきしようしょ

記仕様書が標
ひょうじゅんしようしょ

準仕様書よりも優
ゆうせん

先される。
　プラント設

せつび

備の熱
ねつぜつえんこうじ

絶縁工事は機
き き

器、塔
とうそうるい

槽類、熱
ねっぷう

風ダクト、各
かくしゅはいかんとう

種配管等が対
たいしょう

象となる。塔
とうそうるい

槽類の工
こうじ

事に
はスカート部

ぶ

の保
ほれいおよ

冷及び耐
た い か ひ ふ く

火被覆、高
こうおんききはいかん

温機器配管に対
たい

する火
や け ど ぼ う し せ こ う

傷防止施工も含
ふく

まれる。施
せ こ う は ん い

工範囲は
施
せこうしようしょ

工仕様書、設
せっけいずとうねつぜつえんこうじよう

計図等熱絶縁工事用に作
つく

られたものに明
めいき

記されているので、良
よ

く理
りか い

解して施
せこうけいかく

工計画を作
さくせい

成
しなければならない。

2.1.1　段
だ ん ど

取り

　段
だんど

取りとは、作
さぎょう

業を始
はじ

める前
まえ

の現
げん ば

場に於
お

ける種
しゅしゅ

々の準
じゅんびさぎょう

備作業のことで、工
こうじ

事に必
ひつよう

要な材
ざいりょう

料、諸
しょきざい

機材、
工
こうぐるいとう

具類等の受
う

け入
い

れ、運
うんぱん

搬、保
ほかん

管、加
かこうじょう

工場・照
しょうめいとう

明等の仮
かせつ せ つ び こ う じ

設設備工事、足
あしば

場の設
せっちとう

置等が含
ふく

まれる。良
よ

い仕
しご と

事
を能

のうりつよ

率良く完
かんせい

成させられるかどうかは、一
ひと

つ一
ひと

つの段
だんど

取りの適
てきひ

否に掛
か

かっているので、細
こま

かい注
ちゅうい

意を必
ひつよう

要
とする。
　⑴�熱

ねつぜつえんさぎょうちゅう

絶縁作業中の液
えきざい

剤の飛
ひまつ

沫、粉
ふんまつ

末の飛
ひさん

散、材
ざいりょうこうぐ

料工具の落
らっかとう

下等による施
せこうたいしょういがい

工対象以外の装
そうち

置、機
きかいるい

械類、
什
じゅうき

器、備
びひんるい

品類、建
けんちくぶつ

築物の壁
かべ

や床
ゆか

の汚
おそ ん

損の恐
おそ

れのある場
ばあい

合は、着
ちゃっこうまえ

工前にテント、シート、金
かなあみとう

網等を用
もち

いて完
かんぜん

全に装
そうちとう

置等を覆
おお

うようにする。
　⑵�第

だいさんしゃ

三者への危
きがい

害の恐
おそ

れのある場
ばあい

合は、着
ちゃっこうまえ

工前にテント、シート等
とう

を用
もち

いて完
かんぜん

全に作
さぎょうげんば

業現場を覆
おお

うよ
うにする。

　⑶�現
げん ば

場における設
せっけいへんこう

計変更により、受
じゅちゅうじ

注時と材
ざいしつ

質、寸
すんぽうとう

法等が変
か

わってしまう場
ばあい

合が多
た た

々あるので、原
げんせっけい

設計
のままではなく施

せ こ う ず

工図に従
したが

って手
てはい

配する。なお、保
ほおんざい

温材の中
なか

には注
ちゅうもんせいさん

文生産となる製
せいひん

品もあり、早
はや

め
に手

てはい

配する必
ひつよう

要がある。
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　⑷�溶
ようせつさぎょう

接作業で対
たいしょうぶつ

象物に損
そんしょう

傷を与
あた

えてしまうことが往
おうおう

々にしてある。また火
かさい

災を引
ひ

き起
お

こす危
きけん

険もある
ので、十

じゅうぶん

分な予
よ ぼ う そ ち

防措置が必
ひつよう

要である。

2.1.2　材
ざいりょう

料の運
うんぱん

搬・保
ほ か ん

管

　⑴�保
ほおんほれいざい

温保冷材は空
くうきそう

気層を含
ふく

んだ材
ざいりょう

料が多
おお

く、また保
ほおんとう

温筒は中
ちゅうくう

空に成
せいけい

形されているものが多
おお

いので、い
わゆる「空

くうき

気を運
はこ

ぶようなもの」と表
ひょうげん

現されるようにかさばるものがほとんどである。従
したが

ってトラ
ック荷

にだい

台の容
ようせき

積と保
ほおんざい

温材ケースの体
たいせき

積の両
りょうほう

方を考
こうりょ

慮して、効
こうりつよ

率良い運
うんぱん

搬を心
こころが

掛け、また運
うんぱんかいすう

搬回数を
減
へ

らして運
うんぱんひよう

搬費用の節
せつやく

約につとめなければならない。
　⑵�材

ざいりょう

料の入
にゅうかじ

荷時には納
のうひんしょ

品書により品
ひんめい

名、寸
すんぽう

法、数
すうりょう

量をチェックし、入
にゅうかじょうきょう

荷状況と未
みのうひん

納品の入
にゅうかよてい

荷予定を調
しら

べ、材
ざいりょう

料を置
お

くスペースを常
つね

に確
かく ほ

保する。
　⑶�選

せんべつくぶん

別区分して集
しゅうせき

積した材
ざいりょう

料には、それぞれ品
ひんしゅ

種、寸
すんぽう

法、数
すうりょう

量、使
しようばしょとう

用場所等を表
ひょうじ

示しておくこと。特
とく

に超
ちょうこうそう

高層ビルなどでは、各
かくかいべつ

階別に使
しよう

用する材
ざいりょう

料を一
ひと

まとめにして区
くぶん

分しておくと、コンテナで揚
ようじゅう

重
する場

ばあい

合に都
つごう

合が良
よ

い。
　⑷�保

ほか ん

管に当
あ

たっては湿
しっけ

気や水
すいぶん

分を吸
きゅうしゅう

収しない場
ばしょ

所、雨
あまみず

水のかからない場
ばしょ

所、また水
みず

たまりを生
しょう

ずるこ
とのない場

ばしょ

所を選
えら

び、パイプ台
だいしゃ

車やコンテナ等
とう

を用
もち

いて床
ゆか

に直
じか

に接
せっ

しないよう配
はいりょ

慮し床
ゆかめん

面より30㎝
以
いじょう

上あげることが望
のぞ

ましい。
　⑸重

おも

い物
もの

を載
の

せたり、立
た

て掛
か

けたりしないように他
たぎょうしゅ

業種の作
さぎょうしゃ

業者にも協
きょうりょく

力を呼
よ

びかけ管
かんり

理する。
　⑹�現

げ ん ば

場での資
しざ い

材の保
ほか ん

管は工
こう じ

事の進
しんちょく

捗に大
おお

きく影
えいきょう

響することが多
おお

いので、倉
そう こ

庫の位
い ち

置、保
ほかんめんせきおよ

管面積及び
保
ほかんほうほう

管方法を十
じゅうぶんこうりょ

分考慮する。
　⑺�現

げんばない

場内に保
ほかん

管する場
ばあい

合、発
はっぽう

泡プラスチック保
ほおんざい

温材（ポリウレタンフォーム、ポリスチレンフォーム
など）、接

せっちゃくざい

着剤、溶
ようざいとう

剤等は火
か き

気、溶
ようせつ

接の火
ひばな

花に注
ちゅうい

意すると共
とも

に火
かき ち ゅ う い

気注意の表
ひょうじ

示をしておく。
　⑻�溶

ようせつ

接の火
ひばな

花が飛
と

んでグラスウール保
ほおんざい

温材の中
なか

に入
はい

ると、なかなか消
き

えず気
き

づかない事
こと

もあるので、
あらかじめ防

ぼうえん

炎シートをかぶせる等
とう

の措
そ ち

置が必
ひつよう

要である。ダンボールで梱
こんぽう

包された資
しざい

材もこれに準
じゅん

ずる。
　⑼倉

そうこ

庫への出
だ

し入
い

れ、運
うんぱんじ

搬時には、保
ほおんざい

温材の破
はそん

損やロープの食
く

い込
こ

みに注
ちゅうい

意する。
　⑽�アスファルトエマルジョン系

けい

のマスチックは、凍
とうけつ

結すると乳
にゅうざい

剤の質
しつ

が低
てい か

下するので冷
つめ

たい空
くうき

気にさ
らさぬよう注

ちゅうい

意する。
　⑾�長

なが

い期
きか ん

間マスチック類
るい

を保
ほか ん

管する際
さい

は、成
せいぶん

分が分
ぶんり

離することがある。その場
ばあい

合は、再
さいど

度、よく撹
かくはん

拌
してから使

しよう

用する。
　⑿�廃

はいきぶつ

棄物は、「廃
はいきぶつ

棄物の処
しょりおよ

理及び清
せいそう

掃に関
かん

する法
ほうりつ

律」と関
かんけいほうれい

係法令に従
したが

って処
しょり

理する。廃
はいきぶつ

棄物の処
しょり

理とは
分
ぶんべつ

別、保
ほかん

管、収
しゅうしゅう

集、運
うんぱん

搬、再
さいせい

生、処
しょぶんとう

分等の一
いちれん

連の作
さぎょう

業の事
こと

を言
い

う。

2.2 仮
か せ つ せ つ び

設設備の種
し ゅ る い

類・構
こ う ぞ う お よ

造及び使
し よ う ほ う

用法
　仮

かせつ

設の設
せつび

備には、仮
かりがこ

囲い、仮
かりたてもの

建物、サービス設
せつび

備、足
あしば

場、養
ようじょうせつびとう

生設備等がある。これらは本
ほんたい

体を支
ささ

えた
り、資

しざい い ど う

材移動の場
ば

となったり、作
さぎょうゆか

業床としての役
やくわり

割を果
は

たすなど、施
せこうじょう

工上からも工
こうじちゅう

事中の安
あんぜん

全を確
かくほ

保す
る上
うえ

からも必
ひつよう

要なものばかりである。本
ほんたいかんせい

体完成と共
とも

に撤
てっきょ

去されるが、安
あんぜん

全を保
ほしょう

証できるように設
せっけいしよう

計使用
されなければならない。
　仮

かせつ せ つ び

設設備は、専
せんよう

用のものを熱
ねつぜつえんこうじぎょうしゃ

絶縁工事業者が自
じぶん

分で設
せっち

置しなければならない場
ばあい

合と、建
けんちくぶつ

築物や装
そ う ち く

置組
み立

た

てのために施
せしゅ

主や元
もとうけぎょうしゃ

請業者が設
せっち

置したものを借
しゃくよう

用する場
ばあい

合とがある。
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図
ず

2–１　仮
かせつ あ し ば

設足場の例
れい

2.2.1　仮
かりがこ

囲い
　工
こうじちゅう

事中に施
せこうざいりょう

工材料の一
いちぶ

部や破
はへん

片、梱
こんぽうざいとう

包材等が落
らっか

下して通
つうこうにん

行人や周
しゅうへん

辺の作
さぎょういん

業員に危
きがい

害を及
および

ぽさないよう
にするための囲

かこ

いである。亜
あえんてっぱん

鉛鉄板による板
いたがこ

囲い、材
ざいもく

木またはパイプで組
く

まれた骨
ほねぐ

組みや足
あしばとう

場等にキャ
ンバスまたは金

かなあみ

網をはりめぐらしたものなどがある。その他
ほか

、道
どうろめん

路面より４〜５mの高
たか

さのところに、
地
じめん

面に対
たい

し20 以゚
いじょう

上の角
かく ど

度で上
うわむ

向きに２m以
いじょうつ

上突き出
だ

した、落
らっか ぶ つ う

下物受け止
と

め用
よう

の「朝
あさがお

顔」、廃
はいざい

材やごみを
搬
はんしゅつ

出するためのダストシュートなどを設
せっち

置するのが一
いっぱんてき

般的である。（図
ず

2–１）

2.2.2　足
あ し ば

場

　高
たか

いところ、手
て

の届
とど

かないところの施
せこうよう

工用に足
あしもと

元を確
か く ほ

保する足
あし

がかりを足
あし ば

場と言
い

う。構
こうぞうじょう

造上から
支
しちゅうあしば

柱足場、つり足
あしば

場、脚
きゃたつあしばとう

立足場等に分
わ

けられる。構
こうぞうべつ

造別、用
ようとべつ

途別の分
ぶんるい

類を表
ひょう

2-1に示
しめ

す。

表
ひょう

2–1　足
あし ば

場の構
こうぞうべつ

造別・用
ようとべつぶんるい

途別分類

構
こうぞう

造

主
おも

な用
よう と

途

支
し

　柱
ちゅう

　足
あし

　場
ば

つり足
あし

場
ば

機
きか い あ し ば

械足場 その他
た

本
ほん

　足
あし

　場
ば

一
ひと

側
かわ

足
あし

場
ば

たな足
あし

場
ば

外
がい

壁
へき

工
こう

事
じ

用
よう

わ く 組
くみ

足
あし

場
ば

単
たん

管
かん

足
あし

場
ば

丸
まる

太
た

足
あし

場
ば

はり出
だ

しわく
組
くみ

単
たん

管
かん

足
あし

場
ば

くさび堅
けんけつしきあしば

結式足場

単
たん

管
かん

足
あし

場
ば

丸
まる

太
た

足
あし

場
ば

布
ぬのいたひとかわあしば

板一側足場
くさび堅

けんけつしきあしば

結式足場

ゴ ン ド ラ

内
ない

装
そう

工
こう

事
じ

用
よう

わ く 組
くみ

足
あし

場
ば

単
たん

管
かん

足
あし

場
ば

くさび堅
けんけつしきあしば

結式足場

脚
きゃ

立
たつ

足
あし

場
ば

う ま 足
あし

場
ば

移
い

動
どう

式
しき

足
あし

場
ば

架
か

構
こう

工
こう

事
じ

用
よう つ り 棚

たな

足
あし

場
ば

つりわく足
あし

場
ば

注
ちゅう

：丸
まるた あ し ば

太足場は最
さいきん

近使
し

用
よう

されていない。
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2.2.2.1　移
い ど う し き あ し ば

動式足場
　移

いどうしきあしば

動式足場としてローリングタワーがある。脚
きゃくぶ

部に車
しゃりん

輪が装
そうび

備されているので移
いどう

動するのに便
べんり

利であ
る。

図
ず

2-2　移
いどうしきあしば

動式足場（ローリングタワー）

　停
ていし

止した状
じょうたい

態で使
しよ う

用する時
とき

はストッパ（車
くるまど

止め金
かなぐ

具）で位
い ち

置を固
こてい

定するようになっている。３段
だんいじょう

以上
で使

しよう

用する場
ばあい

合は原
げんそく

則として控
ひかえ

わくを取
と

り付
つ

けなければならない。（図
ず

2-2）
　移

いどうしきあしば

動式足場は、作
さぎょうゆか

業床、これを支
し じ

持するわく組
くみこうぞうぶおよ

構造部及び脚
きゃくりん

輪、はしご等
とう

の昇
しょうこうせつび

降設備、手
て

すり等
とう

の
防
ぼう ご せ つ び

護設備により構
こうせい

成されている。
　組

く

み立
た

ての前
まえ

に必
ひつよう

要な部
ぶざいすう

材数の確
かくにん

認、部
ぶざ い

材の損
そんしょう

傷、キャスター等
とう

の作
さどうとう

動等を十
じゅうぶんてんけん

分点検する。高
たか

さ５m
以
いじょう

上の足
あしば

場の組
く

み立
た

て、解
かいたい

体または変
へんこう

更の作
さぎょう

業は、移
いどうしきあしば

動式足場も含
ふく

めて労
ろうどうあんぜんえいせいきそくだい

働安全衛生規則第565条
じょう

に基
もと

づ
き、「足

あしば

場の組
く

み立
た

て等
とう

の作
さぎょうしゅにんしゃ

業主任者」の指
し き

揮のもとに行
おこな

われなければならない。
（1）移

い ど う し き あ し ば

動式足場の使
しようてじゅん

用手順
　①使

しようまえ

用前の点
てんけん

検
　�　移

いどうしきあしば

動式足場を使
しよう

用して作
さぎょう

業する場
ばあい

合は、作
さぎょう

業を開
かいし

始する前
まえ

に次
つぎ

の事
じこ う

項を点
てんけん

検し、異
いじょう

常を認
みと

めたとき
は直
ただ

ちに補
ほしゅう

修する。
　・床

ゆかつ

付き布
ぬの

わく（床
ゆかざい

材）の損
そんしょう

傷、取
と

り付
つ

け・掛
か

け渡
わた

しの状
じょうたい

態
　・建

たて

わく、交
こうさすじ

差筋かい（建
たてぢ

地、布
ぬの

、腕
うで ぎ

木）等
とう

の緊
きんけつぶ

結部、接
せつぞくぶおよ

続部及び取
と

り付
つ

け部
ぶ

のゆるみの状
じょうたい

態
　・緊

きんけつざい

結材、緊
きんけつかなぐ

結金具の損
そんしょうおよ

傷及び腐
ふしょく

食の状
じょうたい

態
　・手

て

すり等
とう

の取
と

り外
はず

し、脱
だつらく

落の有
う む

無
　・脚

きゃくりん

輪のブレーキの作
さどうじょうたい

動状態（脚
きゃくぶ

部の沈
ちんかおよ

下及び滑
かつどう

動の状
じょうたい

態）

手すり（高さ85cm以上）

中さん

幅木（10以上）

床付布わく

筋かい

控わく（アウトリガー）

脚輪（キャスター）

パイプ布わく

（はしごわく）昇降はしご
（兼用）

しょうこう

けんよう

て たか いじょう

なか

はば き いじょう

ゆかつきぬの

すじ

ひかえ

きゃくりん

ぬの
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　・筋
すじ

かい、控
ひか

え、壁
かべ

つなぎ等
とう

の補
ほきょうざい

強材の取
と

り付
つ

け状
じょうたいおよ

態及び取
と

り外
はず

しの有
う む

無
　・建

たて

わく、布
ぬの

わく（建
たてぢ

地、布
ぬの

、及
およ

び腕
うで ぎ

木）等
とう

の損
そんしょう

傷の有
う む

無
　②荷

かじゅう

重の積
せきさい

載
　・積

せきさいかじゅう

載荷重は、表
ひょう

2-2に示
しめ

すように作
さぎょうゆか

業床の床
ゆかめんせき

面積によって異
こと

なる。

表
ひょう

2-2　作
さぎょうゆか

業床の積
せきさいかじゅう

載荷重

　・積
せきさいかじゅう

載荷重は足
あしば

場の見
み

やすい個
かしょ

所に表
ひょうじ

示する。
　・材

ざいりょう

料、工
こうぐとう

具等は転
てんとう

倒や偏
へんしん

心を防
ぼうし

止するため作
さぎょうゆか

業床の中
ちゅうしんぶ

心部に載
の

せる。
　・移

いどうしきあしば

動式足場の上
うえ

では、はしご、脚
きゃたつとう

立等を使
しよう

用しない。
　③移

い ど う

動
　・�移

いど う

動させるときは、転
てんとう

倒を防
ぼうし

止するために路
ろめん

面の凹
おうとつ

凸、障
しょうがいぶつ

害物、開
かいこうぶ

口部、架
かくうでんろとう

空電路等が無
な

いか、あ
らかじめ確

かくにん

認する。
　・�移

いどうちゅう

動中に転
てんとうとう

倒等の危
きけん

険を生
しょう

ずる恐
おそ

れがあるところには、表
ひょうじ

示または見
み は

張り人
ひと

を置
お

く等
など

して、関
かんけいしゃいがい

係者以外
の立

た

ち入
い

りを禁
きんし

止とする。
　・絶

ぜったい

対に作
さぎょうしゃ

業者を乗
の

せたまま移
いどう

動してはならない。
　　�また材

ざいりょう

料·工
こうぐとう

具等を積
せきさい

載している場
ばあい

合は、下
した

に降
お

ろすか、緊
きんけつ

結する等
とう

、落
らっ か

下による災
さいがい

害の防
ぼ う し そ ち

止措置を
とる。

　・移
いどう

動は、全
すべ

ての脚
きゃくりん

輪のブレーキを解
かいじょ

除した後
あと

、ゆっくり行
おこな

う。
　・控

ひかえ

わくを有
ゆう

する移
いどうしきあしば

動式足場を移
いどう

動させる場
ばあい

合は、次
つぎ

の措
そ ち

置を講
こう

ずる。
　　（イ）控

ひかえ

わくのすべてのジャッキを繰
く

り上
あ

げる。
　　（ロ）�傾

けいしゃ

斜や凹
おうとつ

凸のある路
ろめんとう

面等を移
いどう

動させるときは、上
じょうぶだて

部建わくを取
と

り外
はず

し、転
てんとう

倒の恐
おそ

れの無
な

い高
たか

さ
にする。

　　（ハ）建
けんちくぶつ

築物、設
せつびとう

備等に接
せっしょく

触する恐
おそ

れがあるときは、控
ひかえ

わくを引
ひきこ

込めるか、取
と

り外
はず

す。
　④定

ていち

置
　・移

いどうしきあしば

動式足場は無
む り

理のない姿
しせい

勢で作
さぎょう

業ができるように作
さぎょうかしょ

業個所に接
せっきん

近させて定
ていち

置する。
　・ブレーキ、歯

は ど

止め等
とう

で脚
きゃくりん

輪を確
かくじつ

実に固
こてい

定する。
　・傾

けいしゃ

斜や凹
おうとつ

凸のあるところでは、ジャッキなどを使
しよう

用して作
さぎょうゆか

業床の水
すいへい

平を保
ほ じ

持する。
　・�控

ひかえ

わくを有
ゆう

する移
いどうしきあしば

動式足場を定
ていち

置したときは、控
ひかえ

わくの取
と

り付
つ

け具
ぐあ い

合や床
ゆかめんせっしょくじょうたいとう

面接触状態等に異
いじょう

常が無
な

いことを確
かくにん

認する。
　・�移

いどうしきあしば

動式足場にシートを張
は

ったために強
つよ

い風
ふうあつ

圧を受
う

ける恐
おそ

れがある場
ばあい

合、または横
よこぶ

振れなどで転
てんとう

倒の
危
きけん

険が予
よそく

測されるときは、移
いどうしきあしば

動式足場に壁
かべ

つなぎ、または控
ひか

えを設
もう

ける。
　・�架

か く う で ん ろ

空電路に接
せっきん

近して定
てい ち

置するときは、架
か く う で ん ろ

空電路を移
いせ つ

設するか絶
ぜつえんぼう ご ぐ

縁防護具を装
そうちゃく

着するなどして、
架
かくう で ん ろ

空電路との接
せっしょくぼうしそち

触防止措置を講
こう

ずる。

たて はば ゆか つ ぬの さ ぎょう ゆか めん せき さい だい か じゅう

まいすう
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　⑤昇
しょうこう

降
　・転

てんとう

倒を防
ぼうし

止するために建
たて

わくの同
どういちめん

一面を２名
めいいじょう

以上の作
さぎょうしゃ

業者が同
どうじ

時に昇
しょうこう

降しない。
　・�作

さぎょう

業または昇
しょうこう

降のため、手
て

すり、中
なか

さん等
とう

を取
と

り外
はず

したときは、その必
ひつよう

要がなくなったら、直
ただ

ちに
原
げんじょう

状に戻
もど

す。
　　（参

さんこう

考）昇
しょうこうせつび

降設備（安
あんえいほうぎじゅつししん

衛法技術指針）
　　�　移

いどうしきあしば

動式足場には、次
つぎ

のいずれかの昇
しょうこうせつび

降設備を設
もう

ける。但
ただ

し、わく組
くみこうぞうぶ

構造部が次
つぎ

の（イ）のはしご
の要
ようけん

件を満
み

たす構
こうぞう

造のわくで構
こうせい

成されている場
ばあい

合はこの限
かぎ

りでない。
　　（イ）踏

ふ

みさんの長
なが

さが30㎝以
いじょう

上あり、かつ、踏
ふ

みさんが40㎝以
い か

下の等
とうかんかく

間隔に設
もう

けられたはしご。
　　（ロ）こう配

はい

が50度
ど い か

以下で、かつ、幅
はば

が40㎝以
いじょう

上の階
かいだん

段。

2.2.2.2　脚
きゃたつおよ

立及び脚
きゃたつあしば

立足場（うま足
あ し ば

場）
　脚

きゃたつあしば

立足場は、天
てんいた

板、蝶
ちょうつがい

番、脚
きゃくちゅう

柱、踏
ふ

みさん、開
ひら

き止
と

めによって構
こうせい

成された脚
きゃたつ

立を支
しちゅう

柱として用
もち

いる足
あしば

場
で、２つ以

いじょう

上の脚
きゃたつ

立に、直
ちょくせつあしばいた

接足場板を架
か

け渡
わた

すものと、多
たけた

桁、多
たれつ

列に配
はいち

置した脚
きゃたつ

立に大
おおひ

引き、根
ね だ

太を架
か

け渡
わた

し、その上
うえ

に足
あしばいた

場板を敷
し

いてたな足
あしば

場とするものがある。
　この足

あしば

場は、木
もくぞうけんちくこうじ

造建築工事などで低
ひく

い個
かし ょ

所の壁
か べ し あ

仕上げ作
さぎょうとう

業等に使
しよう

用する。なお、高
たか

くなると安
あんてい

定を欠
か

きやすい足
あしば

場なので、脚
きゃたつ

立の天
てんいた

板（最
さいじょうだん

上段）に足
あしばいた

場板を架
か

けてはいけない。
　また、脚

きゃたつ

立は天
てんばん

板を有
ゆう

しているので、それ自
じたい

体を単
たんどく

独に用
もち

いて、その上
うえ

で作
さぎょう

業できるが（図
ず

2-3）、天
てんばん

板
も、踏

ふ

み面
めん

もない架
かだい

台（うま）は、単
たんどく

独で用
もち

いてその上
うえ

で作
さぎょう

業するのは不
ふあんぜんこうい

安全行為である。
　うまを脚

きゃたつ

立のかわりに使
しよう

用してはならない。

　　　　　　図
ず

2-3　脚
きゃたつあしば

立足場の例
れい

　　　　　　　　　　　　図
ず

2-4　たな足
あしば

場の例
れい

　脚
きゃたつあしば

立足場の組
く

み立
た

て、解
かいたいさぎょう

体作業にあたっては、次
つぎ

の事
じこ う

項に注
ちゅうい

意する。
　①脚

きゃたつ

立は、脚
きゃくちゅう

柱と水
みずへいめん

平面の角
かくど

度を75度
ど い か

以下とし、開
ひら

き止
と

めを完
かんぜん

全にかける。
　②�脚

きゃたつ

立は水
すいへい

平な床
ゆかめん

面に定
ていち

置する。定
ていち

置する床
ゆかめん

面は、脚
きゃたつ

立がめり込
こ

んだりまたは浮
う

き上
あ

がったりする恐
おそ

れがないようにする。
　③脚

きゃたつあしば

立足場として組
く

み立
た

てる場
ばあい

合（図
ず

2-3）
　・脚

きゃたつ

立と脚
きゃたつ

立の間
かんかく

隔は1.8m以
い か

下とする。
　・足

あしばいた

場板を踏
ふ

みさんに固
こてい

定する。
　・足

あしばいた

場板の長
ながてほうこう

手方向の重
かさ

ねは、踏
ふ

みさんの上
うえ

で行
おこな

い、重
かさ

ねた部
ぶぶん

分の長
なが

さは20㎝以
いじょう

上とする。
　・足

あしばいた

場板の端
た ん ぶ ふ

部踏みさんからの突
つきだ

出し長
なが

さは、10㎝以
いじょう

上20㎝以
い か

下とする。

あし ばいた

はば

てんばん

いじょう

いじょう

い

ちょう

きゃくちゅう

ばん

じょう

ふみ

きゃくたんぐい か

ひら と

い か い か

い
か

い
か

い
か

いせきさいかじゅう か

いじょうあつ

いはば

なが

じょうごうはんあしばいた
じゅうさぎょうようきゃたつ

けたざい
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　・足
あしばいた

場板を設
せっち

置する高
たか

さは２m以
い か

下とする。
　④たな足

あしば

場として組
く

み立
た

てる場
ばあい

合（図
ず

2-4）
　・桁

けたざい

材としての角
かくざい

材は、脚
きゃたつ

立の踏
ふ

みさんに固
こてい

定する。
　・足

あしばいた

場板は角
かくざい

材に固
こてい

定する。
　・角

かくざい

材の踏
ふ

みさんからの突
つきだ

出し長
なが

さは、10㎝以
いじょう

上20㎝以
い か

下とする。
　・足

あしばいた

場板の長
ながてほうこう

手方向の重
かさ

ねは、角
かくざいとう

材等の上
うえ

で行
おこな

い、その重
かさ

ね部
ぶぶ ん

分の長
なが

さは20㎝以
いじょう

上とする。

2.3 欠
け っ か ん

陥と補
ほ し ゅ う

修
　工

こうじ

事の欠
けっかん

陥は、施
せこうじょう

工上のミスによるものと、設
せっけいじょう

計上のミスによるものに分
わ

けられる。

2.3.1　保
ほ お ん こ う じ

温工事の場
ば あ い

合

　保
ほおん こ う じ

温工事における欠
けっかん

陥は、熱
ねつ

エネルギーが目
め

に見
み

えないため発
はっけん

見しにくい。材
ざいりょう

料の選
せんてい

定や設
せっけい

計・施
せこう

工
に誤
あやま

りがない限
かぎ

り保
ほおんざい

温材の剥
はくり

離・脱
だつらくとう

落等もほとんどなく、運
うんてん

転に差
さ

しつかえることはない。
　保

ほおんざい

温材の表
ひょうめんおんど

面温度、放
ほうしゃねつりょう

射熱量が計
けいさんち

算値より大
おお

きくなることはままあるが、設
せっけいじょう

計上の不
ふ び

備ではなく施
せこうじょう

工上
の不

ふちゅうい

注意によることが多
おお

い。施
せこうじょう

工上の原
げんいん

因と考
かんが

えられる点
てん

は、保
ほおんざい

温材の厚
あつ

みの取
と

り違
ちが

え、保
ほおんざいかん

温材間のす
き間

ま

の放
ほう ち

置（目
め じ

地を詰
つ

めない）、破
はそん

損した保
ほおんざい

温材の使
しよう

用、水
みず

に濡
ぬ

れた材
ざいりょう

料の使
しよ う

用、手
て ぬ

抜き等
とう

である。手
て ぬ

抜
きは別

べつ

として、これらはいずれも作
さぎょういん

業員の注
ちゅうい

意によって解
かいけつ

決される問
もんだい

題である。またミスによる不
ふりょうこうじ

良工事
ではなく技

ぎのういん

能員の知
ちしき ぶ そ く

識不足による。
　保

ほおんざい

温材に雨
あまみずとう

水等が浸
しんにゅう

入して可
かようぶつ

溶物が溶
と

け出
だ

し、保
ほおんたいしょうぶつ

温対象物や外
がいそうばん

装板を腐
ふしょく

食させることがある。これは、
運
うんてんきゅうしじょうたい

転休止状態が長
なが

く続
つづ

いた場
ばあい

合に多
おお

く起
お

こり、保
ほおんざい

温材の選
せんていあやま

定誤り、設
せっけいだんかい

計段階での条
じょうけんけんとうふび

件検討不備による問
もんだい

題
である。
　建

けんちくせつび

築設備の保
ほおん こ う じ

温工事では、他
ほか

の工
こう じ

事との取
と

り合
あ

いの不
ふ び

備により火
かさい

災を発
はっせい

生させる恐
おそ

れもある。これは
煙
えんどう

道、煙
えんとつ

突を保
ほお ん

温ラッキングの後
あと

、ラッキングに接
せっしょく

触した状
じょうたい

態で木
もくざい

材の捨
す

てわくを貫
かんつうぶとう

通部等に入
い

れた
場
ばあいとう

合等に起
お

こる。木
もくざい

材が長
なが

い間
あいだ

に絶
ぜっかんじょうたい

乾状態となり自
しぜん は っ か

然発火するためである。近
ちか

くに可
かねんぶつ

燃物が取
と

り付
つ

けら
れていないか注

ちゅうい

意する必
ひつよう

要がある。

2.3.2　保
ほ れ い こ う じ

冷工事の場
ば あ い

合

　保
ほれい こ う じ

冷工事における欠
けっかん

陥は保
ほれいひょうめん

冷表面に結
けつろ

露、結
けっぴょうとう

氷等の現
げんしょう

象を起
お

こすので発
はっけん

見されやすい。これらの不
ふ び

備
の大

だいぶぶん

部分は、保
ほれいあつ

冷厚の不
ふそく

足、防
ぼうしつこうじ

湿工事の不
ふりょうとう

良等によるが、特
とく

に小
こぐ ち

口、保
ほれいざい

冷材の継
つ

ぎ目
めと う

等の充
じゅうてん

填、防
ぼうしつしょり

湿処理
の不
ふりょう

良によることが多
おお

い。保
ほれいざい

冷材の選
せんていあやま

定誤りによることもある。低
ていおんど

温度になるほど、慎
しんちょう

重に対
たいしょ

処しなけ
ればならない。指

し じ

示された仕
しようしょとお

様書通り入
にゅうねん

念に施
せこ う

工することである。
　保

ほれいざい

冷材、防
ぼうしつざい

湿材は良
よ

く研
けんきゅう

究され、材
ざいしつてき

質的に良
よ

いものができている。特
とくてい

定の個
かしょ

所（サポート部
ぶ

、小
こぐ ち

口、
バルブ、フランジ、貫

かんつうぶとう

通部等）以
いがい

外からの事
じ こ

故は少
すく

ないと考
かんが

えて良
よ

い。例
たと

えば冷
れいばいかん

媒管、冷
れいすいかん

水管、冷
れいおんすいかん

温水管
のサポート部

ぶ

は直
ちょくせつつ

接吊らずに合
ごうせ い じ ゅ し せ い し じ う

成樹脂製支持受け等
とう

の絶
ぜつえんぶつ

縁物を介
かい

して固
こてい

定するのが望
のぞ

ましい。
　他
ほか

の物
ぶったい

体（壁
かべ

・機
き き と う

器等）に妨
さまた

げられて必
ひつよう

要な保
ほれいあつ

冷厚が不
ふそく

足したり、防
ぼうしつせこう

湿施工が思
おも

うようにできない場
ばあい

合
がある。完

かんぜん

全な工
こうじ

事をするには、保
ほ れ い せ こ う ご

冷施工後の外
がいそうひょうめん

装表面と周
しゅういぶったい

囲物体との間
かんかく

隔が50㎜以
いじょうかくほ

上確保できるよう
事
じぜん

前に関
かんれんぎょうしゃ

連業者と十
じゅうぶんう

分打ち合
あわ

せる必
ひつよう

要がある。
　しかし十

じゅうぶんちゅうい

分注意して施
せこう

工しても、なお結
けつろ

露を生
しょう

ずることがある。これらはその時
とき

の気
きしょうじょうけん

象条件、換
かんきじょうきょう

気状況
の変

へんか

化によることが多
おお

い。すなわち標
ひょうじゅんせっけいち

準設計値との差
さ い

異によるもので、設
せっけいじ

計時にあらかじめ考
こうりょ

慮する必
ひつよう

要
がある。JISでは外

がいき

気（周
しゅうい

囲）温
おんど

度30℃、相
そうたいしつど

対湿度85%として保
ほれいあつ

冷厚を決
けってい

定しているが、日
にっぽん

本は南
なんぼく

北4,000
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㎞あり島
しまじま

々もあって、時
じ き

期により、また建
たてものない

物内の場
ばしょ

所により、この条
じょうけん

件をオーバーする場
ばあい

合があるため
である。設

せっけいじ

計時にJISの設
せっけいち

計値との差
さ い

異をあらかじめ考
こうりょ

慮しておけば問
もんだい

題ないことである。
　外
がいそうざい

装材の選
せんてい

定ミスによる結
けつろ

露もある。アルミ箔
はくけいとう

系統の外
がいそうざい

装材を使
しよう

用することが最
さいきんおお

近多くなっているが、
保
ほれいざい

冷材が同
おな

じでもカラー亜
あえんてっぱんとう

鉛鉄板等の外
がいそうざい

装材の場
ばあい

合よりも表
ひょうめんおんど

面温度が低
ひく

くなり、空
くうき

気が動
うご

かない多
たしつ か し ょ

湿個所
で結

けつろ

露するのである。補
ほしゅう

修の際
さい

は注
ちゅうい

意が必
ひつよう

要である。

2.3.3　補
ほ じ ょ ざ い

助材、外
がいそうざい

装材の場
ば あ い

合

①�ポリスチレンフォーム保
ほおんざい

温材に使
しよう

用する接
せっちゃくざい

着剤としては、酢
さくさん

酸ビニル系
けいとう

等の各
かくしゅごうせいじゅし

種合成樹脂やゴム等
とう

を
主
しゅせいぶん

成分としたもののほかに、アスファルト系
けい

、セメント系
けい

の接
せっちゃくざい

着剤も適
てきとう

当である。溶
ようざい

剤に
塩
え ん そ か た ん か す い そ

素化炭化水素、芳
ほうこうぞくたんかすいそ

香族炭化水素、脂
しぼうぞくたんかすいそ

肪族炭化水素、エステル類
るい

、ケトン類
るい

を使
しよ う

用した接
せっちゃくざい

着剤には侵
おか

されるので使
しよう

用しない。なお、FRP外
がいそう

装を施
ほどこ

す場
ばあ い

合も直
ちょくせつせっしょく

接接触すると侵
おか

されるので注
ちゅうい

意を要
よう

する。
②�外
がいそうようきんぞくいた

装用金属板の重
かさ

ね部
ぶ

が外
はず

れて口
くち

が開
ひら

いている場
ばあい

合がある。これは施
せ こ う ご

工後に外
そと

から力
ちから

を加
くわ

えた（物
もの

を
ぶつける、足

あし

がかりにする）か、対
たいしょうたい

象体の膨
ぼうちょう

張と外
がいそういた

装板の膨
ぼうちょう

張とが一
いっ ち

致しなかった場
ばあ い

合に生
しょう

ずる。
施
せ こ う ご

工後の保
ほしゅ

守に十
じゅうぶんちゅうい

分注意を払
はら

うと共
とも

に、施
せ こ う じ

工時においては膨
ぼうちょう

張の方
ほうこう

向と量
りょう

を適
てきかく

格に把
はあく

握し、重
かさ

ね合
あ

わ
せが十

じゅうぶん

分となるよう板
ばんきんかこう

金加工しなければならない。
③�マスチックは保

ほおんこうじよう

温工事用（水
みずしょう

性マスチック）と保
ほれいこうじよう

冷工事用（油
ゆせい

性マスチック）がある。どちらも主
しゅせいぶん

成分
はアスフアルトであり、見

み わ

分け難
がた

く混
こんどう

同しやすいので注
ちゅうい

意する。前
ぜんしゃ

者の溶
ようざい

剤は水
みず

、後
こうしゃ

者は油
あぶら

である。
④�マスチックは所

しょてい

定の透
とうしつけいすう

湿係数が得
え

られるように配
はいごう

合と塗
ぬ

り厚
あつ

が決
き

められている。砂
すな

、セメント等
とう

の異
いぶ つ

物
を混
こんごう

合したり、塗
ぬ

り厚
あつ

を変
か

えたりすることは避
さ

けるべきである。
⑤�マスチックは引

ひき

っ張
ば

り強
きょうど

度が小
ちい

さいのでコーナ部
ぶ

が薄
うす

くなり亀
きれつ

裂ができやすい。このような心
しんぱい

配のあ
る部

ぶぶん

分はマスチックの中
なか

に適
てきとう

当な補
ほきょうざい

強材を入
い

れなければならない。
⑥�高
こうおんはいかん

温配管の保
ほおん こ う じ

温工事で外
がいそうざい

装材のカラー亜
あえんてっぱん

鉛鉄板の一
いちぶ

部が変
へんしょく

色した場
ばあい

合、原
げんいん

因としては、保
ほおんざい

温材の継
つ

ぎ
目
め

の施
せこうふりょう

工不良で直
ちょくせつねつ

接熱が伝
つた

わったことが考
かんが

えられる。
⑦�硫

いおうぶん

黄分の多
おお

い土
と ち

地でのステンレス鋼
こうはん

板の使
しよう

用は、温
おんど

度・濃
のうどとう

度等を十
じゅうぶんちょうさ

分調査した上
うえ

で選
せんたく

択する。状
じょうたい

態に
よっては、カラー亜

あえんてっぱん

鉛鉄板より腐
ふしょく

食が早
はや

い場
ばあ い

合がある。
⑧�外

がいそうざい

装材がALGC・ビニル等
とう

の場
ばあ い

合、湿
しつ ど

度の高
たか

い二
にじゅう

重スラブ内
ない

で結
けつ ろ

露することがある。多
おお

くは防
ぼう ろ こ う じ

露工事
の不

ふりょう

良ではなく、付
ふちゃくけつろげんしょう

着結露現象なので調
ちょうさ

査する必
ひつよう

要がある。
⑨海

かいがんふきん

岸付近では外
がいそう

装の金
きんぞくいた

属板が塩
えんがい

害で腐
ふしょく

食することがある。ステンレス鋼
こうはん

板で施
せこう

工する必
ひつよう

要がある。
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参
さんこう

考  保
ほおんほれいこうじせこうひょうじゅん

温保冷工事施工標準

JIS A 9501　抜
ばっすい

粋
（注
ちゅう

）�JISからの抜
ばっすい

粋のため、２ 引
いんようきかく

用規格、表
ひょう

２〜表
ひょう

４以
いが い

外の表
ひょう

、すべての図
ず

、および附
ふぞくしょ

属書
Hの一

いちぶ い が い

部以外の附
ふぞくしょ

属書は抜
ばっすい

粋していないので、必
ひつよう

要な場
ばあい

合はJIS本
ほんぶん

文で参
さんしょう

照のこと。

1 適
て き よ う は ん い

用範囲
　この規

きかく

格は、化
かがくこうぎょう

学工業、燃
ねんりょうこうぎょうおよ

料工業及び熱
ねつりようどうりょく

利用動力に関
かん

する諸
し ょ そ ち

措置、並
なら

びに空
くうきちょうわ

気調和、給
きゅうはいすいえいせいせつび

排水衛生設備な
どの保

ほおん ほ れ い こ う じ

温保冷工事の施
せこうほうほう

工方法について規
きてい

定する。ただし、冷
れいぞうこ

蔵庫・船
せんぱく

舶・鉄
てつどうしゃりょうかんけい

道車両関係の保
ほおん ほ れ い こ う じ

温保冷工事
を除
のぞ

く。この規
きかく

格で適
てきよう

用する保
ほおん ほ れ い こ う じ

温保冷工事の対
たいしょうおんど

象温度は、−180℃〜1,000℃の範
はん い

囲とする。

6 保
ほ お ん こ う じ せ こ う ほ う

温工事施工法

6.3　保
ほ お ん こ う じ

温工事の施
せこうようこう

工要項

6.3.1　一
いっぱんじこう

般事項
　一

いっぱんじこう

般事項は、次
つぎ

による。
ａ )�被

ひ ほ お ん め ん

保温面は、ごみ・水
みず

・氷
こおり

などの異
いぶつ

物の付
ふちゃく

着がないことを確
かくにん

認する。
ｂ )�保

ほおんざい

温材の保
ほかん

管、運
うんぱんおよ

搬及び施
せこうちゅう

工中において、雨
あまみず

水などの水
みず

ぬれがないよう注
ちゅうい

意する。
ｃ )�保

ほおんざい

温材ずれ止
と

め及
およ

び配
はいかん

管サポートは、保
ほおんせこうまえ

温施工前に取
と

り付
つ

いていることを確
かくにん

認する。
6.3.2　施

せ こ う

工
6.3.2.1　配

はいかんおよ

管及び継
つ ぎ て る い

手類
　配

はいかんおよ

管及び継
つぎてるい

手類の保
ほおん せ こ う

温施工は、次
つぎ

による。
ａ )�配

はいかん

管に、保
ほおんとう

温筒を密
みっちゃく

着させ、緊
きんばくざい

縛材で緊
きんばく

縛する。緊
きんばく

縛は、保
ほおんとう

温筒１本
ほん

につき２か所
しょいじょう

以上とする（図
ず

１参
さんしょう

照）
ｂ )�保

ほおんとう

温筒は、通
つうじょうあつ

常厚さが75mm以
い か

下の場
ばあい

合は単
たんそう

層、75mmを超
こ

える場
ばあい

合は、複
ふくそう

層で取
と

り付
つ

ける（図
ず

１及
およ

び図
ず

２参
さんしょう

照）。
ｃ )�複

ふくそう

層の場
ばあ い

合は、保
ほおんとう

温筒の１層
そう め

目と２層
そうめおよ

目及びその上
うえ

の層
そう

の円
えんしゅうほうこうなら

周方向並びに長
なが

さ方
ほうこう

向の継
つ

ぎ目
め

は、
同
どういちかしょ

一箇所に重
かさ

ならないよう施
せこう

工する（図
ず

２参
さんしょう

照）。
ｄ )�垂

すいちょくはいかん

直配管には、保
ほおんとう

温筒がずり落
お

ちないように、適
てきしょ

所に保
ほおんざい

温材ずれ止
と

めを取
と

り付
つ

ける。その下
した

に伸
しんしゅくぶ

縮部
を設
もう

け、人
じんぞうこうぶつせんいほおんざい

造鉱物繊維保温材を圧
あっしゅく

縮して詰
つ

め込
こ

む（図
ず

３及
およ

び図
ず

４参
さんしょう

照）。
ｅ )�6.2.1.1に規

きてい

定する金
きんぞくせいがいそうざい

属製外装材の継
つ

ぎ目
め

は、長
なが

さ方
ほうこう

向は、はぜ掛
か

け、タッピンねじ止
と

め又
また

はボタンパ
ンチはぜとする。また、円

えんしゅうほうこう

周方向の重
かさ

ね部
ぶ

は、ひも出
だ

し加
かこ う

工し重
かさ

ね合
あ

わせとする（図
ず

５参
さんしょう

照）。
ｆ )�垂

すいちょくはいかん

直配管の外
がいそう

装の場
ばあ い

合は、雨
あまみず

水が浸
しんにゅう

入しないように円
えんしゅうほうこう

周方向の重
かさ

ね部
ぶ

は全
すべ

て下
した む

向きとし長
なが

さ方
ほうこう

向に
原
げんそく

則として25mm〜50mm重
かさ

ね合
あ

わせ、ひも出
だ

し加
かこ う

工する。また、ひも出
だ

し加
かこ う

工の後
あと

つり子
こ

で引
ひき

っ掛
か

けて施
せこう

工するのがよい（図
ず

６及
およ

び図
ず

７参
さんしょう

照）。
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ｇ )�エルボ部
ぶ

の保
ほおんざいとりつ

温材取付けは、保
ほおんとう

温筒をひじ継
つ

ぎ加
かこ う

工するか、保
ほおんばんまた

温板又は保
ほおんとう

温筒をえび状
じょう

に切
せつだん

断する、
又
また

は成
せいけいひん

形品を取
と

り付
つ

ける。人
じんぞうこうぶつせんいほおんざい

造鉱物繊維保温材を使
しよう

用する場
ばあい

合は、隙
すきま

間なく密
みっちゃく

着させ、緊
きんばくざい

縛財で緊
きんばく

縛
する（図

ず

８、図
ず

９及
およ

び図
ず

10参
さんしょう

照）。
ｈ )�エルボ部

ぶ

の外
がいそう

装は、6.2.1.1に規
きてい

定する金
きんぞくせいがいそうざい

属製外装材をひじ継
つ

ぎ加
かこ う

工、又
また

は円
えんしゅうほうこう

周方向にひも出
だ

し加
かこ う

工し
たえび継

つ

ぎとし、長
なが

さ方
ほうこう

向ははぜ掛
か

けとする、又
また

は成
せいけいひん

形品を取
と

り付
つ

ける（図
ず

８、図
ず

９及
およ

び図
ず

11参
さんしょう

照）。
ｉ )�その他

ほか

の外
がいそう

装を使
しよう

用する場
ばあい

合は、施
せこう ば し ょ

工場所、施
せこうほうほう

工方法、部
ぶ い

位などに応
おう

じ、受
うけわたしとうじしゃかん

渡当事者間で協
きょうぎ

議し決
けってい

定
する。

6.3.2.2　バルブ
　バルブの保

ほおん せ こ う

温施工は、次
つぎ

のうちから選
せんたく

択する。
ａ )�取

とりはず

外し可
かの う

能な形
かたち

に加
かこ う

工した保
ほおん

温カバーを製
せいさく

作し、取
と

り付
つ

ける。保
ほおんざい

温材は、保
ほおん

温カバーの内
ないめん

面に取
と

り付
つ

けるか、バルブに直
ちょくせつと

接取り付
つ

け、6.2.2に規
きてい

定するきっ甲
こうかなあみ

金網などで緊
きんばく

縛する（図
ず

12及
およ

び図
ず

13参
さんしょう

照）。
ｂ )�バルブの上

うえ

に、直
ちょくせつ

接、人
じんぞうこうぶつせんいほおんざい

造鉱物繊維保温材を取
と

り付
つ

け、線
せんざい

材、きっ甲
こうかなあみ

金網などで緊
きんばく

縛する。仕
し あ

上げ
材
ざい

として水
みずね

練り保
ほおんざい

温材などをこて塗
ぬ

りし、仕
し あ

上げる（図
ず

14参
さんしょう

照）。
ｃ )�保

ほおんとう

温筒をパルブに合
あ

わせて切
せつだん

断、取
と

り付
つ

け、空
くうげき

隙に人
じんぞうこうぶつせんいほおんざい

造鉱物繊維保温材を充
じゅうてん

填し、鉄
てっせん

線、きっ甲
こうかなあみ

金網
などで緊

きんばく

縛する。仕
し あ

上げ材
ざい

として水
みずね

練り保
ほおんざい

温材などをこて塗
ぬ

りし、仕
し あ

上げる（図
ず

15参
さんしょう

照）。
6.3.2.3　フランジ
　フランジの保

ほおん せ こ う

温施工は、次
つぎ

のうちから選
せんたく

択する。
ａ )�フランジの保

ほ お ん せ こ う

温施工は、取
とりはず

外し可
か の う

能な形
かたち

に加
か こ う

工した保
ほ お ん

温カバーを製
せいさく

作し、取
と

り付
つ

ける。
人
じんぞうこうぶつせんいほおんざい

造鉱物繊維保温材は、保
ほお ん

温カバーの内
ないめん

面に取
と

り付
つ

ける（図
ず

17参
さんしょう

照）か、又
また

はフランジに直
ちょくせつと

接取り
付
つ

け、きっ甲
こうかなあみ

金網などで緊
きんばく

縛する。（図
ず

18参
さんしょう

照）
ｂ )�断

だんねつふとん

熱布団をフランジに直
ちょくせつと

接取り付
つ

け、鉄
てっせん

線、ベルト、マジックテープなどで緊
きんばく

縛する（図
ず

19参
さんしょう

照）。
6.3.2.4　機

き き

器・塔
とうそうるい

槽類
　機

き き

器・塔
とうそうるい

槽類の保
ほおん せ こ う

温施工は、次
つぎ

による。
ａ )�被

ひ ほ お ん め ん

保温面に保
ほおんばん

温板を密
みっちゃく

着させ、6.2.2.1で規
きてい

定する緊
きんばくざい

縛材で緊
きんばく

縛する。頂
ちょうぶおよ

部及び鏡
かがみぶ

部は、保
ほおんばん

温板を曲
きょくめん

面
に合

あ

わせて切
せつだん

断し取
と

り付
つ

け、フロートリングを設
もう

け放
ほうしゃじょう

射状に6.2.2.1で規
きて い

定する緊
きんばくざい

縛材で緊
きんばく

縛する。
保
ほおんばん

温板を取
と

り付
つ

け後
あと

、きっ甲
こうかなあみ

金網で補
ほきょう

強し、水
みずね

練り保
ほおんざい

温材などをてこ塗
ぬ

りしてもよい。最
さいご

後に6.2.1で
規
きてい

定する外
がいそうざい

装材で仕
し あ

上げる（図
ず

20、図
ず

21及
およ

び図
ず

22参
さんしょう

照）。
ｂ )�被

ひ ほ お ん め ん

保温面に溶
ようせつ

接したボルト、又
また

はナット（ナットの場
ばあ い

合は、ボルトなどをナットに取
と

り付
つ

ける）を
利
りよう

用して、保
ほおんばんおよ

温板及び外
がいそうざい

装材を取
と

り付
つ

ける（図
ず

21参
さんしょう

照）。
ｃ)�フランジ及

およ

びマンホールの部
ぶぶん

分は、取
とりはず

外し可
かのう

能な形
かたち

に加
かこ う

工した保
ほおん

温カバーを製
せいさく

作し、取
と

り付
つ

ける（図
ず

23及
およ

び図
ず

24参
さんしょう

照）。
6.3.2.5　煙

えんふうどう

風道
　煙

えんふうどう

風道の保
ほおん せ こ う

温施工する場
ばあい

合は、次
つぎ

による。
ａ )�煙

えんふうどうほんたい

風道本体に保
ほおんざいおよ

温材及び外
がいそうざい

装材を取
と

り付
つ

けるための保
ほ お ん と

温止めピン及
およ

び支
し じ か な ぐ

持金具を溶
ようせつ

接する。
ｂ )�被

ひ ほ お ん め ん

保温面に保
ほおんざい

温材を取
と

り付
つ

け、6.2.2.1で規
きてい

定する線
せんざい

材などで緊
きんばく

縛する。
　　  なお、煙

えんふうどうほんたい

風道本体と保
ほおんざい

温材との間
あいだ

に、空
くうきそう

気層を設
もう

けてもよい。
ｃ )�屋

おくがい

外に設
せっ ち

置する煙
えんふうどう

風道の天
てんじょうぶがいそうざい

井部外装材には、傾
けいしゃ

斜を付
つ

ける（図
ず

25参
さんしょう

照）。
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7 保
ほ れ い こ う じ せ こ う ほ う

冷工事施工法

7.3　保
ほ れ い こ う じ

冷工事の施
せこうようりょう

工要領

7.3.1　一
いっぱんじこう

般事項
　一

いっぱんじこう

般事項は、次
つぎ

による。
ａ )�被

ひ ほ れ い め ん

保冷面は、ごみ・水
みず

・氷
こおり

などの付
ふちゃく

着のないことを確
かくにん

認する。
ｂ )�保

ほれいざい

冷材の保
ほかん

管、運
うんぱんおよ

搬及び施
せこうちゅう

工中において、雨
あまみず

水などの水
みず

ぬれのないよう注
ちゅうい

意する。
ｃ )�保

ほ れ い ざ い と

冷材止め用
ようきんぐるい

金具類、サポートなどは、保
ほれいせこうまえ

冷施工前に取
と

り付
つ

けておく。
ｄ )�硬

こうしつ

質ウレタンフォームの注
ちゅうにゅうはっぽう

入発泡は、現
げんば

場での品
ひんしつかんり

質管理に高
こうど

度の技
ぎじゅつ

術が必
ひつよう

要なため、使
しよう か し ょ

用箇所を限
げんてい

定
する。

　保
ほれい こ う じ

冷工事に使
しよう

用する硬
こうしつ

質ウレタンフォーム注
ちゅうにゅうはっぽうようげんえき

入発泡用原液の取
とりあつか

扱いについての推
すいしょうじこう

奨事項を次
つぎ

に示
しめ

す。
　１）使

しよう

用する硬
こうしつ

質ウレタンフォーム注
ちゅうにゅうはっぽうようげんえき

入発泡用原液の仕
しよう

様（混
こんごうひ

合比、混
こんごうじかん

合時間、反
はんのうせい

応性、自
じゆうはっぽうみつど

由発泡密度）
を事

じぜん

前に確
かくにん

認し、施
せこう

工に際
さい

しては原
げんえきせいぞうしゃ

液製造者の取
とりあつかいせつめいしょ

扱説明書などに従
したが

う。
　２）硬

こうしつ

質ウレタンフォーム注
ちゅうにゅうはっぽうようげんえき

入発泡用原液の計
けいりょう

量は、はかり（秤
はかり

）などの計
けいりょうき

量器を用
もち

いて、規
きて い

定の
混
こんごうひりつ

合比率となるように、正
せいかく

確に計
けいりょう

量する。
　３）硬

こうしつ

質ウレタンフォーム注
ちゅうにゅうはっぽうようげんえき

入発泡用原液に水
みず

が混
こんにゅう

入することのないように注
ちゅうい

意する。また、被
ひ せ こ う か し ょ

施工箇所
に結

けつろ

露、雨
あまみず

水などの水
すいぶん

分が存
そんざい

在していないことを確
かくにん

認する。
　４）硬

こうしつ

質ウレタンフォーム注
ちゅうにゅうはっぽうようげんえき

入発泡用原液の混
こんごう

合は、適
てきせつ

切な混
こんごうじかん

合時間にて、原
げんえき

液が均
きんいつ

一になるように
混
こんごう

合する。原
げんえき

液を混
こんごう

合する際
さい

は、電
でんどう

動のかくはん機
き

などを使
しよう

用して混
こんごう

合することが望
のぞ

ましい。
　５）施

せこうまえ

工前に、１）によって確
かくにん

認した発
はっぽうじょうけん

泡条件で、プラスチック袋
ふくろ

、専
せんよう

用の容
ようき

器などに試
しけんはっぽう

験発泡を行
おこな

う。
　６）５）を試

しけんしりょう

験試料として、硬
こうしつ

質ウレタンフォームの自
じゆうはっぽうみつど

由発泡密度の計
けいそく

測、及
およ

び目
もく し

視による外
がいかんけんさ

観検査
によって品

ひんしつ

質の確
かくにん

認を行
おこな

う。
　７）合

ごうひはんていきじゅん

否判定基準については、受
うけわたしとうじしゃかん

渡当事者間の協
きょうぎ

議によって定
さだ

める。
　　注

ちゅうき

記　�硬
こうしつ

質ウレタンフォームの注
ちゅうにゅうはっぽうざいりょう

入発泡材料は、同
おな

じ保
ほれ い せ こ う

冷施工に使
しよ う

用する板
いたじょうまた

状又は筒
つつじょうほれいざい

状保冷材と
同
どうていど

程度の性
せいのう

能をもつものが望
のぞ

ましい。
7.3.2　施

せ こ う

工
7.3.2.1　配

はいかんおよ

管及び継
つ ぎ て る い

手類
　配

はいかんおよ

管及び継
つぎてるい

手類の保
ほれい せ こ う

冷施工は、次
つぎ

による。
ａ )�配

はいかん

管に筒
つつじょう

状の保
ほれいざい

冷材を取
と

り付
つ

け、7.2.2.1に規
きて い

定する鋼
こうたい

帯、鋼
こうせんまた

線又は粘
ねんちゃく

着テープ類
るい

で緊
きんばく

縛する。ただ
し、保

ほれいざい

冷材に支
ししょう

障を来
きた

さない7.2.2.3に規
きてい

定する接
せっちゃくざい

着剤を使
しよう

用して、配
はいかん

管に密
みっちゃく

着させてもよい。なお、
継
つ

ぎ目
め ぶ

部の空
くうげき

隙に硬
こうしつ

質ウレタンフォームを注
ちゅうにゅうはっぽう

入発泡する場
ばあい

合、継
つ

ぎ目
め ぶ

部には、あらかじめ隙
すきま

間を設
もう

け
ておく（図

ず

27参
さんしょう

照）。
ｂ )�保

ほれいざい

冷材の施
せこうあつ

工厚さが75mmを超
こ

える場
ばあい

合には、通
つうじょう

常２層
そういじょう

以上の複
ふくそう

層に分
わ

けて施
せこう

工する。（図
ず

28参
さんしょう

照）
ｃ )�保

ほれいざいかくそう

冷材各層の縦
たてよこ

横の継
つ

ぎ目
め

は、同
どういちかしょ

一箇所に重
かさ

ならないように施
せこう

工する。
ｄ )�単

たんそう

層で施
せこ う

工する場
ばあい

合、配
はいかんおんど

管温度が約
やく

０℃以
い か

下の保
ほれいざい

冷材の全
すべ

ての継
つ

ぎ目
め ぶ

部には、7.2.2.4に規
きてい

定するジョ
イントシーラ又

また

は7.2.2.3に規
きてい

定する接
せっちゃくざい

着剤をよく塗
と ふ

布し、空
くうげき

隙のできないようにする。約
やく

０℃を超
こ

え
る場

ばあい

合は、保
ほれいざい

冷材の継
つ

ぎ目
め ぶ

部には、ジョイントシーラ又
また

は接
せっちゃくざい

着剤は塗
と ふ

布しなくてもよい。
ｅ )�２層

そういじょう

以上の複
ふくそう

層で施
せこ う

工する場
ばあ い

合は、１層
そう め

目の保
ほれいざい

冷材の取
とり つ

付けには収
しゅうしゅく

縮を吸
きゅうしゅう

収する方
ほうほうまた

法又は収
しゅうしゅく

縮によ
って生

しょう

じる隙
すきま

間の影
えいきょう

響を抑
おさ

えるための方
ほうほう

法を講
こう

じる。
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ｆ )�エルボ部
ぶ

の保
ほれいざいとりつ

冷材取付けは、筒
つつじょう

状の保
ほれいざい

冷材をひじ継
つ

ぎ加
かこ う

工する（図
ず

29参
さんしょう

照）、筒
つつじょう

状の保
ほれいざい

冷材をえび状
じょう

に切
せつだん

断する、又
また

は成
せいけいひん

形品を取
と

り付
つ

ける（図
ず

30参
さんしょう

照）。
ｇ )�エルボの外

がいそう

装は、6.3.2.1 ｈ)と同
どうよう

様に施
せこう

工する。
ｈ )�管

かん

の収
しゅうしゅくりょう

縮量より収
しゅうしゅくりょう

縮量の小
ちい

さい保
ほれいざい

冷材を使
しよう

用する場
ばあい

合は、適
てきせつ

切な間
かんかく

隔にクッション性
せい

のある保
ほれいざい

冷材
を挿
そうにゅう

入する。
ｉ )�最

さいがいそう

外層の保
ほれいざい

冷材の全
すべ

ての継
つ

ぎ目
め ぶ

部には、7.2.2.4に規
きて い

定するジョイントシーラ又
また

は7.2.2.3に規
きて い

定する
接
せっちゃくざい

着剤をよく塗
と ふ

布し、空
くうげき

隙のできないようにする。継
つ

ぎ目
め ぶ

部には、硬
こうしつ

質ウレタンフォームを注
ちゅうにゅうはっぽう

入発泡
してもよい。

ｊ )�保
ほれいざい

冷材の外
そとひょうめん

表面には、あらかじめ防
ぼうしつざい

湿材を一
いったいか

体化させておくか、外
そとひょうめん

表面に防
ぼうしつそう

湿層のない保
ほれいざい

冷材の表
ひょうめん

面
には、7.2.2.5に規

きてい

定する防
ぼうしつざい

湿材を施
せこう

工し、7.2.1に規
きてい

定する外
がいそう

装を施
ほどこ

す。
ｋ )�保

ほ れ い ざ い と

冷材止め金
か な ぐ ぶ

具部への施
せこう

工は、次
つぎ

を参
さんこう

考にするのがよい（図
ず

31参
さんしょう

照）。
　１）保

ほれい ざ い と

冷材止め金
かなぐ

具の保
ほれいあつ

冷厚さ（以
い か

下、増
ま

し保
ほれ い

冷という。）は、一
いっぱんぶ

般部の保
ほれいあつ

冷厚さの半
はんぶんていど

分程度とする。
　２）�増

ま

し保
ほ お ん ぶ

温部の保
ほれいざい

冷材と一
いっぱんぶ

般部の保
ほれいざい

冷材とは、変
へんいりょう

位量を勘
かんあん

案して接
せっちゃくざいおよ

着剤及び又
また

はジョイントシーラ
を用
もち

いて、密
みっちゃく

着させる。
ｌ )�つ（吊

つり

）り金
か な ぐ ぶ

具部の施
せこう

工は、次
つぎ

を参
さんこう

考にするのがよい（図
ず

32参
さんしょう

照）。
　１）つ（吊

つり

）り金
か な ぐ ぶ

具部の保
ほれいあつ

冷厚さは、一
いっぱんぶ

般部の保
ほれいあつ

冷厚さの半
はんぶんていど

分程度とする。
　２）増

ま

し保
ほ お ん ぶ

温部の保
ほれいなが

冷長さは、一
いっぱんぶ

般部の保
ほれいあつ

冷厚さの３倍
ばいいじょう

以上とする。
　３）計

けいそくかん

測管などの保
ほれいそう

冷層を貫
かんつう

通する金
きんぞくぶ

属部の保
ほれい

冷も同
どうよう

様とする。
7.3.2.2　バルブ及

およ

びフランジ
　バルブ及

およ

びフランジの保
ほれい せ こ う

冷施工は、温
おんどじょうけん

度条件に応
おう

じて施
せこうほうほう

工方法を決
けってい

定し、次
つぎ

から選
せんたく

択するとよい。
ａ )�バルブ又

また

はフランジ全
ぜんたい

体を覆
おお

うように、繊
せんいけいほれいざい

維系保冷材を取
と

り付
つ

け、7.2.2.1に規
きてい

定する線
せんざい

材、テープ類
るい

などで緊
きんばく

縛する。保
ほれいざい

冷材は、外
そとひょうめん

表面にあらかじめ防
ぼうしつざい

湿材が付
つ

いているものを使
つか

う。外
そとひょうめん

表面に防
ぼうしつざい

湿材が
ない保

ほれいざい

冷材は、後
あと

から7.2.2.5に規
きてい

定する防
ぼうしつざい

湿材を施
せこう

工する。
ｂ )�板

いたじょうまた

状又は筒
つつじょう

状の保
ほれいざい

冷材を接
せっちゃくざい

着剤を用
もち

いてパルブ又
また

はフランジ全
ぜんたい

体を囲
かこ

うように、箱
はこがたまた

形又は筒
つつがた

形に取
と

り
付
つ

け、内
ないぶ

部にできた空
くうげき

隙には、繊
せんいけいほれいざい

維系保冷材を充
じゅうてん

填するか（図
ず

33及
およ

び図
ず

34参
さんしょう

照）、又
また

は硬
こうしつ

質ウレタン
フォームを注

ちゅうにゅうはっぽう

入発泡する（図
ず

35及
およ

び図
ず

36参
さんしょう

照）。板
いたじょうまた

状又は筒
つつじょう

状の保
ほれいざい

冷材の外
そとひょうめん

表面には、防
ぼうしつざい

湿材を施
せこう

工
する。

　　 なお、硬
こうしつ

質ウレタンフォームを注
ちゅうにゅうはっぽう

入発泡する場
ばあ い

合は、あらかじめバルブ又
また

はフランジの表
ひょうめん

面に、
繊
せんいけいほれいざいおよ

維系保冷材及び7.2.2.5に規
きてい

定する防
ぼうしつざい

湿材を取
と

り付
つ

ける。
ｃ )�バルブ又

また

はフランジの表
ひょうめん

面に、繊
せんいけいほれいざいおよ

維系保冷材及び7.2.2.5に規
きてい

定する防
ぼうしつざい

湿材を取
と

り付
つ

け、7.2.2.1に規
きてい

定
する線

せんざい

材、テープなどにて緊
きんばく

縛する。7.2.1に規
きて い

定する外
がいそうざい

装材を箱
はこがたまた

形又は筒
つつがた

形に加
かこ う

工し、パルブ又
また

は
フランジ全

ぜんたい

体を囲
かこ

うように取
と

り付
つ

け、内
ないぶ

部にできた空
くうげき

隙には、硬
こうしつ

質ウレタンフォームを注
ちゅうにゅうはっぽう

入発泡する
（図

ず

37及
およ

び図
ず

38参
さんしょう

照）。
7.3.2.3　機

き き

器・塔
とうそうるい

槽類
　機

き き

器・塔
とうそうるい

槽類の保
ほれい せ こ う

冷施工には、次
つぎ

による（図
ず

39及
およ

び図
ず

40参
さんしょう

照）。
ａ )�単

たんそう

層で施
せこ う

工する場
ばあい

合、機
き き

器·塔
とうそうるい

槽類の温
おんど

度が0℃以
い か

下の保
ほれいざい

冷材の継
つ

ぎ目
め

は、使
しよう

用する保
ほれいざい

冷材に適
てき

したジ
ョイントシーラ又

また

は接
せっちゃくざい

着剤で隙
すきま

間のできないように密
みっちゃく

着させ、鋼
こうたいまた

帯又は鋼
こうせん

線で緊
きんばく

縛する。約
やく

０℃を超
こ

える場
ばあい

合は、保
ほれいざい

冷材の継
つ

ぎ目
め ぶ

部には、ジョイントシーラ又
また

は接
せっちゃくざい

着剤は塗
と ふ

布しなくてもよい。ただし、
保
ほれいざい

冷材に支
ししょう

障を来
きた

さない接
せっちゃくざい

着剤を使
しよう

用して、機
き き

器に密
みっちゃく

着させてもよい。
ｂ )�保

ほれいざい

冷材の厚
あつ

さが75mmを超
こ

える場
ばあい

合には、通
つうじょう

常２層
そういじょう

以上に分
わ

けて施
せこう

工する。このとき、隣
とな

り合
あ

う層
そう

の
保
ほれいざい

冷材の縦
じゅうおう

横の継
つ

ぎ目
め

は、同
どういちかしょ

一箇所に重
かさ

ならないように7.3.2.1 i)に準
じゅん

じて施
せこう

工する。
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ｃ )�最
さいがいそう

外層の保
ほれいざい

冷材の全
すべ

ての継
つ

ぎ目
め ぶ

部には、ジョイントシーラ又
また

は接
せっちゃくざい

着剤をよく塗
と ふ

布し、空
くうげき

隙のできな
いようにするか、又

また

は硬
こうしつ

質ウレタンフォームを注
ちゅうにゅうはっぽう

入発泡してもよい。
ｄ )�保

ほれいざいがいひょうめん

冷材外表面には、7.2.2.5に規
きて い

定する防
ぼうしつざい

湿材の中
なか

から、使
しよ う

用する保
ほれいざい

冷材に適
てき

した防
ぼうしつざい

湿材で被
ひふ く

覆し、
必
ひつよう

要に応
おう

じ次
つぎ

の外
がいそう

装を施
ほどこ

す。
　１）�屋

おくがい

外に設
せっち

置する場
ばあい

合の外
がいそう

装は、7.2.1に規
きてい

定する外
がいそうざい

装材を用
もち

いる。金
きんぞくせいがいそうざい

属製外装材を用
もち

いる場
ばあい

合は、
はぜ掛

か

けにするか、50mm以
いじょう

上の重
かさ

ね合
あ

わせにし、ブラインドリベット止
と

め又
また

はバンド掛
か

けで緊
きんばく

縛
する。

　　　　なお、ブラインドリベット止
と

めの場
ばあい

合は、下
かそう

層の防
ぼうしつざい

湿材をきずつけないよう対
たいさく

策をとる。
　２）�屋

おくない

内に設
せっち

置する場
ばあい

合の外
がいそう

装は、屋
おくがいせっち

外設置の場
ばあい

合と同
どうよう

様に7.2.1に規
きてい

定する外
がいそうざい

装材を用
もち

いる。ただし、
場
ばあい

合によっては、防
ぼうしつざい

湿材だけで仕
し あ

上げてもよい。

8 建
け ん せ つ せ つ び

設設備の保
ほ お ん

温・保
ほ れ い

冷・防
ぼ う ろ こ う じ せ こ う ほ う

露工事施工法

8.3　保
ほ お ん こ う じ

温工事、保
ほ れ い こ う じ お よ

冷工事及び防
ぼ う ろ こ う じ

露工事の施
せこうようりょう

工要領

8.3.1　一
いっぱんじこう

般事項
　一

いっぱんじこう

般事項は、次
つぎ

による。
ａ )�建

たてもの

物の防
ぼう か く か く

火区画、防
ぼうかへき

火壁その他
たほうれい

法令で指
して い

定する間
ま じ き

仕切り、壁
かべ

・床
ゆか

などを貫
かんつう

通する保
ほお ん

温・保
ほれ い こ う じ

冷工事を
必
ひつよう

要とする管
かん

・ダクトなどの所
しょようぶぶん

要部分は、建
けんちくきじゅんほうおよ

築基準法及び消
しょうぼうほう

防法に指
してい

定されている材
ざいりょう

料による被
ひふく こ う じ

覆工事
を行
おこな

う。
ｂ )�保

ほ お ん こ う じ

温工事を実
じっ し

施しようとする機
き き お よ

器及び配
はいかん

管・ダクト部
ぶぶ ん

分は、保
ほお ん こ う じ

温工事に支
ししょう

障がない状
じょうたい

態で引
ひきわた

渡しを
受
う

けるものとする。
8.3.2　施

せ こ う

工
8.3.2.1　給

きゅうとうかん

湯管、温
おんすいかんおよ

水管及び蒸
じょうきかん

気管
　給
きゅうとうかん

湯管、温
おんすいかんおよ

水管及び蒸
じょうきかん

気管の保
ほおんせこうおよ

温施工及び外
がいそ う し あ

装仕上げは、次
つぎ

による。
ａ )�保

ほ お ん せ こ う

温施工	 配
はいかん

管、継
つぎてるい

手類、バルブ、フランジなどの保
ほおん

温は、次
つぎ

による。
　１）配

はいかん

管に保
ほおんとう

温筒を密
みっちゃく

着させ、8.2.2.1に規
きてい

定する緊
きんばくざい

縛材で、保
ほおんとう

温筒の合
あ

わせ目
め

に隙
すき ま

間が生
しょう

じないよう
に、保

ほおんとう

温筒１本
ほん

につき１か所
しょいじょうきんばく

以上緊縛する。
　２）保

ほおんとう

温筒は、通
つうじょうあつ

常厚さが75mm以
い か

下の場
ばあ い

合は単
たんそう

層、75mmを超
こ

える場
ばあ い

合は複
ふくそう

層とし、１層
そう め

目と２
層
そうめおよ

目及びその上
うえ

の層
そう

の円
えんしゅうほうこうなら

周方向並びに長
ながてほうこう

手方向に継
つ

ぎ目
め

が同
どういつかしょ

一箇所にならないように施
せこう

工する。
　　　　なお、施

せこう

工は、図
ず

１及
およ

び図
ず

２を参
さんしょう

照するとよい。
　３）継

つぎてるい

手類は、成
せいけい

形エルボなどの成
せいけいほおんざい

形保温材を使
しよう

用するか、保
ほおんばん

温板、保
ほおんたい

温帯、フェルトなどを亜
あえん

鉛め
っき鉄

てっせん

線で、50mmピッチ以
い か

下にらせん巻
ま

きに締
し

め付
つ

けるか、又
また

は保
ほおんとう

温筒を切
せつだん

断して取
と

り付
つ

ける。
　４）バルブ及

およ

びフランジの保
ほおん せ こ う

温施工は、成
せいけいひん

形品の保
ほおんざい

温材を使
しよう

用するか、又
また

は筒
つつじょう

状、板
いたじょうまた

状又は帯
たいじょうほおんざい

状保温材
を用
もち

いて8.2.2.1に規
きてい

定する亜
あえん

鉛めっき鉄
てっせん

線で締
し

め付
つ

ける。
　　　　なお、バルブ及

およ

びフランジの屋
おくがいろしゅつぶいがい

外露出部以外の保
ほおん

温を実
じっし

施するかは受
うけわたしとうじしゃかん

渡当事者間の協
きょうぎ

議とする。
ｂ )�各

か く ぶ い

部位の外
が い そ う し あ

装仕上げ　各
か く ぶ い

部位の外
がいそ う し あ

装仕上げは、次
つぎ

による。
　１）保

ほおんざいじょう

温材上に取
と

り付
つ

ける8.2.1.2に規
きてい

定するアルミガラスクロス原
げんし

紙などの外
がいそうざい

装材をシート状
じょう

で使
しよ う

用
する場

ばあい

合の重
かさ

ね幅
はば

は30mm以
いじょう

上とするか、又
また

は8.2.1.2に規
きてい

定するその他
ほか

の外
がいそうざい

装材をテープ状
じょう

とし、
らせん巻

ま

きで仕
し あ

上げる場
ばあい

合の重
かさ

ね幅
はば

は15mm以
いじょう

上とする。
　　　　なお、立

りっかん

管にアルミガラスクロス、着
ちゃくしょく

色アルミガラスクロスなどのテープを巻
ま

き付
つ

ける場
ばあい

合は、
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下
した

から上
うえ

に巻
ま

き上
あ

げる。
　２）屋

おくないろしゅつぶ

内露出部の外
がいそ う し あ

装仕上げは、次
つぎ

から選
せんたく

択する。
　　2.1）�保

ほおんざいじょう

温材上に8.2.1.2に規
きてい

定するアルミガラスクロス原
げんし

紙などを取
と

り付
つ

け、8.2.2に規
きてい

定する化
けしょう

粧ピ
ン又

また

はステープルで仮
かり ど

止めし、継
つ

ぎ目
め

をアルミガラスクロス粘
ねんちゃく

着テープなどで貼
は

り合
あ

わせて
仕
し あ

上げる（図
ず

41参
さんしょう

照）。
　　2.2）�保

ほおんざいじょう

温材上に8.2.2.5に規
きて い

定する原
げん し

紙を取
と

り付
つ

け、8.2.1.2に規
きて い

定するアルミガラスクロスのテープ
で仕

し あ

上げるか、又
また

は保
ほおんざいじょう

温材上に8.2.1.2に規
きてい

定する樹
じゅしせいけしょう

脂製化粧カバーを取
と

り付
つ

け、ボタンパンチ
はぜ又

また

は8.2.2に規
きてい

定する化
けしょう

粧ピンで留
と

めて仕
し あ

上げる（図
ず

42参
さんしょう

照）。
　　2.3）�機

きかいしつ

械室、書
しょ こ

庫、倉
そう こ

庫の場
ばあ い

合は2.1）若
も

しくは2.2）に示
しめ

す仕
し あ

上げ又
また

は外
がい ひ ざ い つ

被材付き保
ほおんとう

温筒を用
もち

い、
8.2.1.2に規

きてい

定する外
がいひざい

被材と同
どうしつ

質の粘
ねんちゃく

着テープで貼
は

り合
あ

わせ、JIS G 3554に規
きてい

定するきっ甲
こうかなあみ

金網
（以

い か

下、きっ甲
こうかなあみ

金網という。）で緊
きんばく

縛して仕
し あ

上げる（図
ず

43参
さんしょう

照）。
　　　　�　なお、保

ほおんざい

温材に表
ひょう

１に示
しめ

したその他
ほか

の外
がいそうざい

装材を取
と

り付
つ

け、きっ甲
こうかなあみ

金網で仕
し あ

上げてもよい（図
ず

44参
さんしょう

照）。
　　2.4）�継

つぎてるい

手類は保
ほおんとうまた

温筒又はその切
せつだんひん

断品を使
しよう

用した場
ばあい

合は、その上
うえ

に8.2.1.2に規
きてい

定するアルミガラスク
ロスなどのテープでらせん巻

ま

きに仕
し あ

上げる。
　　　　�　なお、保

ほおんばん

温板、保
ほおんたいまた

温帯又はフェルトを取
と

り付
つ

けた場
ばあ い

合には、8.2.1.2に規
きてい

定する樹
じゅしせいせいけいこう

脂製整形工
ルボを取

と

り付
つ

けて仕
し あ

上げる。
　　2.5）�バルブ及

およ

びフランジを保
ほおん せ こ う

温施工する場
ばあい

合、呼
よ

び径
けい

65A以
いじょう

上のバルブ及
およ

びフランジは着
ちゃくだつかのう

脱可能な
8.2.1.1に規

きて い

定する金
きんぞくせいがいそうざい

属製外装材による外
がいそう

装を施
ほどこ

すか、又
また

は配
はいかん

管と同
おな

じ施
せこ う

工とする。
　３）屋

おくないいんぺいぶ

内隠蔽部の外
がいそ う し あ

装仕上げは、次
つぎ

から選
せんたく

択する。
　　3.1）�保

ほおんざいじょう

温材上に8.2.1.2に規
きてい

定するアルミホイルペーパなどの外
がいそうざい

装材を取
と

り付
つ

け、継
つ

ぎ目
め

を同
どうしつ

質の粘
ねんちゃく

着
テープで貼

は

り合
あ

わせ、8.2.2.1に規
きてい

定するきっ甲
こうかなあみ

金網で緊
きんばく

縛して仕
し あ

上げる（図
ず

45参
さんしょう

照）。
　　3.2）�保

ほおんざいじょう

温材上に8.2.1.2に規
きて い

定するアルミガラスクロスなどのテープでらせん巻
ま

きに仕
し あ

上げる（図
ず

46
参
さんしょう

照）。
　　3.3）�外

がい ひ ざ い つ

被材付き保
ほおんとう

温筒を使
しよう

用する際
さい

、長
ながてほうこう

手方向の継
つ

ぎ目
め

に外
がいひざい

被材の張
ば

り出
だ

しがある場
ばあい

合には、その
部
ぶぶん

分を両
りょうめんねんちゃく

面粘着テープで貼
は

り合
あ

わせ、その他
ほか

の全
すべ

ての継
つ

ぎ目
め

は、外
がいひざい

被材と同
どうしつ

質の粘
ねんちゃく

着テープで
貼
は

り合
あ

わせる。外
がいひざい

被材の張
ば

り出
だ

しがない場
ばあい

合には、全
すべ

ての継
つ

ぎ目
め

は、外
がいひざい

被材と同
どうしつ

質の粘
ねんちゃく

着テー
プで貼

は

り合
あ

わせる。さらに円
えんしゅうほうこう

周方向に１か所
ゆえんうえ

以上、外
がいひざい

被材と同
どうしつ

質の粘
ねんちゃく

着テープを巻
ま

いて仕
し あ

上げ
る（図

ず

47参
さんしょう

照）。
　４）�床

ゆかしたおよ

下及び暗
あん

きょ部
ぶ

は保
ほおんざい

温材に8.2.2.4に規
きて い

定する防
ぼうしつざい

湿材を取
と

り付
つ

けた上
うえ

に、テープ状
じょう

に加
かこ う

工した
8.2.1.2に規

きてい

定する着
ちゃくしょく

色アルミガラスクロスを巻
ま

き、２m間
かんかく

隔に着
ちゃくしょく

色アルミガラスクロス粘
ねんちゃく

着テー
プで緊

きんばく

縛し仕
し あ

上げる（図
ず

48参
さんしょう

照）。
　５）�屋

おくがいろしゅつぶ

外露出部、浴
よくしつ

室、ちゅう房
ぼう

などの水
みず

ぬれの懸
けねん

念のある箇
かしょ

所は、保
ほおんざいじょう

温材上に防
ぼうしつざい

湿材を取
と

り付
つ

け、
さらに6.2.1.1に規

きてい

定する金
きんぞくせいがいそうざい

属製外装材を取
と

り付
つ

ける（図
ず

49参
さんしょう

照）。
　　　�　なお、金

きんぞくせいがいそうざい

属製外装材の継
つ

ぎ目
め

は、長
なが

さ方
ほうこう

向は、“はぜ掛
か

け”又
また

はボタンパンチはぜとする。ま
た、円

えんしゅうほうこう

周方向の重
かさ

ね部
ぶ

は、ひも出
だ

し加
かこ う

工し重
かさ

ね合
あ

わせとする。ひも出
だ

し部
ぶ

の合
あ

わせ目
め

は必
ひつよう

要に応
おう

じて8.2.2.3に規
きてい

定するシーリング材
ざい

を塗
と ふ

布する。
8.3.2.2　冷

れいすいかんおよ

水管及び冷
れいおんすいかん

温水管
　冷

れいすいかん

水管、冷
れいおんすいかん

温水管の保
ほれい せ こ う

冷施工、保
ほおんせこうおよ

温施工及び外
がいそ う し あ

装仕上げは、次
つぎ

による。
ａ )�配

はいかん

管、継
つぎてるい

手類、バルブ及
およ

びフランジの保
ほれいせこうまた

冷施工又は保
ほおん せ こ う

温施工は、8.3.2.1 a)による。ただし、保
ほれい こ う じ

冷工事
では保

ほれいざい

冷材を取
と

り付
つ

けた後
あと

、保
ほれいざいがいめん

冷材外面に8.2.2.4に規
きてい

定する防
ぼうしつざい

湿材を取
と

り付
つ

ける。
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ｂ )�各
か く ぶ い

部位の外
がいそ う し あ

装仕上げは、8.3.2.1 b)による。
8.3.2.3　給

きゅうすいかんおよ

水管及び排
はいすいかん

水管
　給
きゅうすいかん

水管・排
はいすいかん

水管の防
ぼうろせこうおよ

露施工及び外
がいそ う し あ

装仕上げは、次
つぎ

による。
ａ )�配

はいかん

管、継
つぎてるい

手類、バルブ及
およ

びフランジの防
ぼうろ せ こ う

露施工は、8.3.2.1 a)による。
ｂ )�各

か く ぶ い

部位の外
がいそ う し あ

装仕上げは、8.3.2.1 b)による。
8.3.2.4　機

き き る い

器類
　機

き き る い

器類の保
ほおん せ こ う

温施工・保
ほれい せ こ う

冷施工・防
ぼうろせこうおよ

露施工及びこれらの外
がいそ う し あ

装仕上げは、次
つぎ

による。
ａ )�保

ほおんばん

温板を用
もち

いて機
き き る い

器類の保
ほおん せ こ う

温施工、保
ほれいせこうおよ

冷施工及び防
ぼうろ せ こ う

露施工する場
ばあい

合は、次
つぎ

による。
　１）�8.2.2.2に規

きて い

定する接
せっちゃくざい

着剤、又
また

は8.2.2に規
きて い

定するびょう（鋲
びょう

）によって保
ほおんばん

温板を取
と

り付
つ

ける。円
えんけい

形
の大

おおが た き き

形機器には、下
か ぶ

部がだれないように8.2.2.1に規
きてい

定する亜
あえん

鉛めっき鉄
てっせん

線で緊
きんばく

縛する。
　２）保

ほおんばんじょう

温板上に8.2.2.1に規
きてい

定するきっ甲
こうかなあみ

金網を取
と

り付
つ

け、緩
ゆる

みのないように締
し

め付
つ

ける。
　　　�　なお、冷

れいねつげんきき

熱源機器を保
ほれ い

冷する場
ばあ い

合は保
ほれいざい

冷材を取
と

り付
つ

けた上
うえ

に8.2.2.4に規
きてい

定する防
ぼうしつざい

湿材を重
かさ

ね幅
はば

30mm以
いじょう

上に取
と

り付
つ

け、8.2.2.1に規
きてい

定する亜
あえん

鉛めっき鉄
てっせん

線で緊
きんばく

縛する。
ｂ )�機

き き る い

器類の外
がいそ う し あ

装仕上げは、次
つぎ

による。
　１）�熱

ねつ げ ん き き

源機器の場
ばあい

合はきっ甲
こうかなあみじょう

金網上に、冷
れいねつげんきき

熱源機器の場
ばあい

合は防
ぼうしつざいじょう

湿材上に、8.2.1.1に規
きてい

定する金
きんぞくいた

属板を取
と

り付
つ

ける。継
つ

ぎ目
め

ははぜ掛
か

け又
また

は重
かさ

ね合
あ

わせの上
うえ

、8.2.2に規
きてい

定するタッピンねじ止
と

めとする（図
ず

50及
およ

び図
ず

51参
さんしょう

照）。球
きゅうけい

形の鐙
あぶみばんぶ

板部は放
ほうしゃじょう

射状（菊
きくがた

形）に仕
し あ

上げる（図
ず

52参
さんしょう

照）。
　２）�角

かく が た き き

型機器の場
ばあい

合は、必
ひつよう

要に応
おう

じ8.2.2に規
きてい

定する鋼
はがねわく

枠を組
く

み、その上
うえ

に金
きんぞくいた

属板を取
と

り付
つ

ける。コー
ナ部

ぶ

は、はぜ掛
か

け又
また

はボタンパンチはぜとする。
8.3.2.5　空

くうちょう

調ダクト
　空
くうちょう

調ダクトの保
ほおん せ こ う

温施工・防
ぼうろせこうおよ

露施工及び外
がいそ う し あ

装仕上げは、次
つぎ

による。
ａ )�長

ちょうほうけい

方形ダクトの保
ほおん せ こ う

温施工・防
ぼうろせこうおよ

露施工及びこれらの外
がいそ う し あ

装仕上げは、 次
つぎ

による。
　１）�ダクトに取

と

り付
つ

けるびょう（鋲
びょう

）は、8.2.2に規
きて い

定するびょう（鋲
びょう

）を8.2.2.2に規
きて い

定する接
せっちゃくざい

着剤、
又
また

はスポット溶
ようせつ

接で300mm×300mmの面
めんせき

積ごとに１本
ほんいじょうと

以上取り付
つ

ける。
　２）びょう（鋲

びょう

）に保
ほおんざい

温材を取
と

り付
つ

け、保
ほおんざい

温材から出
で

たピンに座
ざがね

金を付
つ

けて、先
せんたん

端を折
お

り曲
ま

げる。
　　　�　なお、ダクトに保

ほおんざい

温材を密
みっちゃく

着させた後
あと

、座
ざ が ね つ

金付き溶
ようせつ

接びょう（鋲
びょう

）を差
さ

し込
こ

み、スポット溶
ようせつ

接
してもよい。

　３）�保
ほおんばん

温板、人
じんぞうこうぶつせんいほおんざい

造鉱物繊維保温材の波
はけいほおんばんおよ

形保温板及びフェルトを使
しよう

用する場
ばあい

合は、保
ほおんばんそうご

温板相互を密
みっちゃく

着させ
て取

と

り付
つ

ける。フランジ部
ぶ

の施
せこ う

工は、人
じんぞうこうぶつせんいほおんざい

造鉱物繊維保温材のロール状
じょうほおんざいまた

保温材又はフェルトの場
ばあい

合
は、そのまま取

と

り付
つ

ける。保
ほおんばんまた

温板又は波
はけいほおんばん

形保温板による施
せこう

工で、保
ほおんあつ

温厚さがフランジ面
めん

より低
ひく

い
場
ばあ い

合は、２層
そう

に重
かさ

ねる。
　４）�外

がい ひ ざ い つ

被材付き保
ほおんざい

温材を使
しよう

用する場
ばあい

合は、相
そうご

互を密
みっちゃく

着させて取
と

り付
つ

け、継
つ

ぎ目
め ぶ

部は外
がいひざい

被材と同
どうしつざい

質材の
粘
ねんちゃく

着テープで貼
は

り合
あ

わせる。
　５）屋

おくないろしゅつぶ

内露出部は、次
つぎ

から選
せんたく

択する。
　　5.1）�アルミガラスクロスなどの外

がいひ ざ い つ

被材付きの保
ほおんざい

温材を取
と

り付
つ

けた場
ばあい

合は、継
つ

ぎ目
め ぶ

部を同
どうしつざい

質材の粘
ねんちゃく

着
テープで貼

は

り合
あ

わせて、仕
し あ

上げる（図
ず

53参
さんしょう

照）。
　　5.2）�保

ほおんざいまた

温材又は外
がいひ ざ い つ

被材付き保
ほおんざい

温材を取
と

り付
つ

けた場
ばあい

合は、保
ほおんざいじょう

温材上、又
また

は必
ひつよう

要に応
おう

じ鋼
はがねわく

枠の下
した じ

地を組
く

み金
きんぞくせいがいそうざい

属製外装材を取
と

り付
つ

ける（図
ず

54参
さんしょう

照）。
　　　　�　なお、金

きんぞくせいがいそうざい

属製外装材のコーナ部
ぶ

ははぜ掛
か

け又
また

はボタンパンチはぜとし、継
つ

ぎ目
め

は差
さ

し込
こ

みは
ぜ又
また

は立
たて

はぜで取
と

り付
つ

け、要
ようしょ

所を8.2.2に規
きてい

定するタッピンねじ止
と

めとする。
　　5.3）�機

きかいしつ

械室、書
しょこおよ

庫及び倉
そうこ

庫の場
ばあい

合は、外
がいひ ざ い つ

被材付き保
ほおんざい

温材を取
と

り付
つ

け、継
つ

ぎ目
め ぶ

部を同
どうしつざい

質材の粘
ねんちゃく

着テー
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プで貼
は

り合
あ

わせ、8.2.2.1に規
きてい

定するきっ甲
こうかなあみ

金網で緊
きんばく

縛して仕
し あ

上げる（図
ず

55参
さんしょう

照）。
　６）�屋

おくないいんぺいぶ

内隠蔽部は、外
がいひ ざ い つ

被材付きの保
ほおんざい

温材を取
と

り付
つ

け、継
つ

ぎ目
め ぶ

部は同
どうしつざい

質材の粘
ねんちゃく

着テープで貼
は

り合
あ

わせて、
8.2.2.1に規

きてい

定するきっ甲
こうかなあみ

金網で緊
きんばく

縛して仕
し あ

上げる（図
ず

55参
さんしょう

照）。
　７）�屋

おくがいろしゅつぶ

外露出部、浴
よくしつおよ

室及びちゅう房
ぼう

などの水
みず

ぬれの懸
けね ん

念のある箇
かし ょ

所は、保
ほおんざいじょう

温材上に8.2.2.4に規
きてい

定する
防
ぼうしつざい

湿材を重
かさ

ね幅
はば

30mm以
いじょう

上に取
と

り付
つ

け、その上
うえ

に8.2.1.1に規
きてい

定する金
きんぞくせいがいそうざい

属製外装材を取
と

り付
つ

ける（図
ず

56参
さんしょう

照）。
　　　　なお、金

きんぞくせいがいそうざい

属製外装材の継
つ

ぎ目
め

ははぜ掛
か

けとし、要
ようしょ

所を8.2.2に規
きてい

定するタッピンねじ止
と

めとする。
ｂ )�円

えんけい

形ダクトヘの保
ほおんざいとりつ

温材取付けは、次
つぎ

による。
　１）�保

ほおんばん

温板、波
はけいほおんばん

形保温板、フェルト及
およ

び保
ほおんたい

温帯を用
もち

いる場
ばあ い

合は、保
ほおんざいそうご

温材相互を密
みっちゃく

着して取
と

り付
つ

け、
8.2.2.1に規

きてい

定する亜
あえん

鉛めっき鉄
てっせん

線で150mm以
い か

下のピッチでらせん巻
ま

きに緊
きんばく

縛する。
　２）�外

がいひざいほおんざい

被材保温材を使
しよう

用する場
ばあい

合は、相
そうご

互を密
みっちゃく

着させて取
と

り付
つ

け、継
つ

ぎ目
め ぶ

部は外
がいひざい

被材と同
どうしつざい

質材の粘
ねんちゃく

着
テープで貼

は

り合
あ

わせる。
　３）�保

ほおんざいじょう

温材上に、シート状
じょう

の8.2.1.2に規
きてい

定するアルミガラスクロス原
げんし

紙などを取
と

り付
つ

ける場
ばあ い

合は、重
かさ

ね幅
はば

は30mm以
いじょう

上とし、アルミガラスクロスなどのテープでらせん巻
ま

きに仕
し あ

上げる場
ばあ い

合の重
かさ

ね幅
はば

は15mm以
いじょう

上とする。
　４）�金

きんぞくせいがいそうざい

属製外装材は、はぜ掛
か

け又
また

はボタンパンチはぜとし、縦
たてほうこう

方向の継
つ

ぎ目
め

は25mm〜50mmを重
かさ

ね
合
あ

わせにし、仕
し あ

上げる。
　５）屋

おくないろしゅつぶ

内露出部は、次
つぎ

から選
せんたく

択する。
　　5.1）�外

が い ひ ざ い つ

被材付き保
ほおんざい

温材を取
と

り付
つ

け、継
つ

ぎ目
め ぶ

部は同
どうしつ

質の粘
ねんちゃく

着テープで貼
は

り合
あ

わせて仕
し あ

上げる（図
ず

57
参
さんしょう

照）。
　　5.2）�外

がい ひ ざ い つ

被材付き保
ほおんざい

温材を取
と

り付
つ

け、継
つ

ぎ目
め ぶ

部は同
どうしつ

質の粘
ねんちゃく

着テープで貼
は

り合
あ

わせ、8.2.1.1に規
きてい

定する
金
きんぞくせいがいそうざいまた

属製外装材又は8.2.1.2に規
きてい

定する樹
じゅしせいけしょう

脂製化粧カバーで仕
し あ

上げる（図
ず

58参
さんしょう

照）。
　６）屋

おくないいんぺいぶ

内隠蔽部は、次
つぎ

から選
せんたく

択する。
　　6.1）�外

が い ひ ざ い つ

被材付き保
ほおんざい

温材を使
しよ う

用する場
ばあ い

合は、継
つ

ぎ目
め ぶ

部を同
どうしつ

質の粘
ねんちゃく

着テープで貼
は

り合
あ

わせ、その上
うえ

に
8.2.2.1に規

きてい

定するきっ甲
こうかなあみ

金網で緊
きんばく

縛して仕
し あ

上げる（図
ず

59参
さんしょう

照）。
　　6.2）保

ほおんざいじょう

温材上にアルミガラスクロスなどのテープをらせん巻
ま

きし、仕
し あ

上げる（図
ず

60参
さんしょう

照）。
　７）�屋

おくがいろしゅつぶ

外露出部、浴
よくしつ

室、ちゅう房
ぼう

などの水
みず

ぬれの懸
けねん

念のある箇
かしょ

所は、外
がいひ ざ い つ

被材付き保
ほおんざいじょう

温材上に防
ぼうしつざい

湿材を
取
と

り付
つ

け、その上
うえ

に8.2.1.1に規
きてい

定する金
きんぞくせいがいそうざい

属製外装材を取
と

り付
つ

けて仕
し あ

上げる（図
ず

61参
さんしょう

照）。
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