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1.  材
ざい

　　　料
りょう

　熱
ねつぜつえんこうじ

絶縁工事を行
おこな

う目
もくてき

的には、熱
ねつ

の放
ほうさん

散または侵
しんにゅう

入の防
ぼう し

止、一
いっていおんど

定温度の保
ほ じ

持、結
けつろ ぼ う し

露防止、火
やけど

傷や火
かさい

災の
防
ぼうしとう

止等があり、断
だんねつこうか

熱効果を上
あ

げるためには、使
しよう

用する断
だんねつざい

熱材が重
じゅうよう

要となる。
　保

ほおんほれいざい

温保冷材として日
にっぽんこうぎょうきかく

本工業規格（JIS）に規
きて い

定されているものは、３〜８年
ねん

ごと規
きか く

格の改
かいせい

正があるの
で、参

さんこう

考の保
ほおんほれいこうじせこうひょうじゅん

温保冷工事施工標準（JIS A 9501：2014抜
ばっすい

粋）表
ひょう

２〜表
ひょう

５で密
みつど

度、使
しよう お ん ど

用温度、熱
ねつかんしゅうしゅくおんど

間収縮温度、
熱
ねつでんどうりつとう

伝導率等を勉
べんきょう

強されたい。
　この章

しょう

では、保
ほ お ん ざ い

温材、防
ぼうしつざい

湿材、外
がいそうざい

装材、補
ほ じ ょ ざ い

助材、接
せっちゃくざい

着剤、シーリング材
ざい

の主
おも

な種
しゅるい

類、特
とくちょう

徴、用
ようととう

途等に
ついて解

かいせつ

説する。

1.1 保
ほ お ん ざ い

温材
　保

ほおんざい

温材には数
かずおお

多くの種
しゅるい

類があるが、人
じんぞうこうぶつせんいほおんざい

造鉱物繊維保温材、無
む き た こ う し つ ほ お ん ざ い

機多孔質保温材、発
はっぽう

泡プラスチック保
ほ お ん ざ い

温材
に大
たいべつ

別することができる。

1.1.1　人
じんぞうこうぶつせんいほおんざい

造鉱物繊維保温材（JIS A 9504）

（1）ロックウール保
ほ お ん ざ い

温材
　ロックウールは、二

に さ ん か

酸化けい素
そ

と酸
さ ん か

化カルシウムを主
しゅせいぶん

成分とする高
こ う ろ

炉スラグや玄
げんぶがん

武岩その他
ほか

の
天
てんねんこうぶつとう

然鉱物等を原
げんりょう

料としている。これらの鉱
こうぶつ

物が配
はいごう

合された原
げんりょう

料を、キューポラまたは電
で ん き ろ

気炉を使
しよう

用して
1,500〜1,600℃の高

こうおん

温で溶
と

かし、主
おも

に遠
えんしんりょく

心力を利
りよう

用して繊
せ ん い か

維化する。こうしてできたロックウール繊
せんい

維を
集
しゅうめんしつ

綿室で捕
ほしゅう

集し、用
ようと

途に応
おう

じて解
かいせん

繊・粒
りゅうじょうか

状化して「粒
りゅうじょうめん

状綿」等
とう

の「ウール」としたり、バインダを添
てんか

加
してキュア炉

ろ

で乾
かんそう

燥・硬
こうか

化し、一
いってい

定の密
みつど

度や厚
あつ

さに調
ちょうせい

整して「保
ほおんばん

温板」等
とう

の「成
せいけいひん

形品」にも加
かこう

工される。
　①主

おも

な用
よ う と

途
　各
かくしゅ

種の産
さんぎょうぶんや

業分野や建
けんちくぶんや

築分野で熱
ねつぜつえん

絶縁、耐
たいか

火・防
ぼうかおよ

火及び遮
しゃおん

音・吸
きゅうおん

音を目
もくてき

的として広
ひろ

く使
しよ う

用されている。
　②使

しようじょう

用上の注
ちゅうい

意
　・�繊

せんいしつ

維質なので水
みず

に濡
ぬ

れないよう注
ちゅうい

意する。保
ほ か ん じ

管時は、スノコ等
とう

を敷
し

いてその上
うえ

におく。屋
おくがい

外に保
ほかん

管
する場

ばあい

合はシートをかける。
　・溶

ようせつ

接の火
ひばな

花や工
こうじよう

事用バーナの炎
ほのお

がかからないよう注
ちゅうい

意する。
　・施

せ こ う じ

工時には、作
さぎょうい

業衣、手
てぶくろ

袋、帽
ぼうしとう

子等で皮
ひ ふ

膚を保
ほ ご

護する。
（2）グラスウール保

ほ お ん ざ い

温材
　グラスウールの原

げんりょう

料は、ビンガラスや板
いた

ガラスのリサイクルガラスが80%以
いじょう

上である。その他
ほかちょうせき

長石、
ソーダ灰

はい

なども使
しよう

用される。これらの原
げんりょう

料を溶
ようゆう

融し、機
きかい

械や高
こうおんこうあつ

温高圧ガス等
とう

の力
ちから

で細
ほそ

い繊
せんいじょう

維状にしたも
のがグラスウールで、その製

せいぞうほうほう

造方法には遠
えんしんほう

心法、渦
かりゅうほう

流法、火
かえんほう

炎法がある。
　グラスウール保

ほおんざい

温材はこれに熱
ねつこうかせいじゅし

硬化性樹脂などを吹
ふ

き付
つ

けて加
かねつせいけい

熱成形したもので、フェルト状
じょう

、ボー
ド状
じょうおよ

及び筒
つつじょうとう

状等の種
しゅるい

類がある。
　①主

おも

な用
よ う と

途
　　各

かくしゅ

種の産
さんぎょうぶんや

業分野や建
けんちくぶんや

築分野で熱
ねつぜつえん

絶縁、吸
きゅうおんとう

音等を目
もくてき

的として広
ひろ

く使
しよ う

用されている。
　②使

しようじょう

用上の注
ちゅうい

意
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　・繊
せんいしつ

維質なので水
みず

に濡
ぬ

れないよう注
ちゅうい

意する。保
ほ か ん じ

管時は、スノコ等
とう

を敷
し

いてその上
うえ

に貯
ちょぞう

蔵する。
　・屋

おくがい

外に保
ほかん

管する場
ばあい

合はシートをかける。
　・溶

ようせつ

接の火
ひばな

花や工
こうじよう

事用バーナの炎
ほのお

がかからないよう注
ちゅうい

意する。
　・施

せ こ う じ

工時には、作
さぎょうい

業衣、手
てぶくろ

袋、帽
ぼうしとう

子等で皮
ひ ふ

膚を保
ほ ご

護する。

1.1.2　無
む き た こ う し つ ほ お ん ざ い

機多孔質保温材（JIS A 9510）

（1）けい酸
さん

カルシウム保
ほ お ん ざ い

温材
　けい酸

さん

カルシウム保
ほおんざい

温材は、けい酸
さんしつ

質と石
せっかいしつ

灰質を水
みず

で水
みずねつはんのう

熱反応させて生
せいせい

成したけい酸
さん

カルシウム水
すいわぶつ

和物
を主
しゅようげんりょう

要原料としている。
　一
いっぱん

般に、けい酸
さんしつ

質と石
せっかいしつ

灰質は常
じょうおん

温では反
はんのう

応しにくいので、高
こうおんこうあつ

温高圧の飽
ほうわすいじょうきあつか

和水蒸気圧下でのオートクレ
ーブ反

はんのうほう

応法を利
りよ う

用して製
せいぞう

造しているが、処
しょりじょうけん

理条件（温
おん ど

度、時
じか ん

間）、CaO/Si02、モル比
ひと う

等によりゾノトラ
イトまたはトパモライト結

けっしょう

晶のけい酸
さん

カルシウム保
ほおんざい

温材となる。
　けい酸

さん

カルシウム保
ほおんざい

温材のJIS規
きか く

格ではゾノトライト系
けい

が１号
ごう

、トバモライト系
けい

が２号
ごう

と分
ぶんるい

類されて
いる。それぞれの使

しよう お ん ど

用温度は１号
ごうひん

品が1,000℃以
い か

下、２号
ごうひん

品は650℃以
い か

下である。
　メーカや製

せいひん

品の種
しゅるい

類により異
こと

なるが、代
だいひょうてき

表的な製
せいほう

法は次
つぎ

の通
とお

りである。
①の製

せいぞうほうほう

造方法は、反
はんのうせい

応性の高
たか

いけい酸
さんしつげんりょう

質原料を利
りよう

用し、石
せっかいしつげんりょう

灰質原料と常
じょうあつか

圧下で反
はんのう

応させ膨
ぼうじゅん

潤したゲル状
じょうもの

物
をつくった後

あとせいけい

成形し、これをオートクレープ処
しょり

理により結
けっしょうか

晶化して硬
こうか

化させて製
せいひん

品を製
せいぞう

造する方
ほうほう

法であ
る。
②の製

せいぞうほうほう

造方法は、主
しゅ

としてゾノトライト系
けいほおんざい

保温材の製
せいぞう

造に使
しよう

用され、これはオートクレープ中
なか

でゾノト
ライト結

けっしょう

晶のスラリーを生
せいせい

成した後
あと

、補
ほきょうせんいとう

強繊維等を混
こんごう

合して形
けいせい

成し、乾
かんそう

燥して製
せいひん

品を製
せいぞう

造する方
ほうほう

法であ
る。
③の製

せいぞうほうほう

造方法は、①の製
せいぞうほうほう

造法法と類
るいじ

似しているが、予
よびは ん の う

備反応がオートクレープ中
なか

で水
みずねつはんのう

熱反応を行
おこな

って膨
ぼうじゅん

潤
したスラリーを得

え

る点
てん

が異
こと

なり、その後
あと

の工
こうてい

程は①と同
おな

じ製
せいぞうほうほう

造方法である。
　上

じょうき

記のいずれの製
せいぞうほうほう

造方法においても、オートクレープ中
なか

での水
みずねつはんのう

熱反応が行
おこな

われているが、その
水
みずねつはんのうおんど

熱反応温度は通
つうじょう

常、トバモライト系
けい

が約
やく

170℃以
いじょう

上、ゾノライト系
けい

が約
やく

190℃以
いじょう

上である。
　①けい酸

さん

カルシウム保
ほ お ん ざ い

温材に共
きょうつう

通する特
とくちょう

長
　ａ）産

さんぎょうようほおんざい

業用保温材として幅
はばひろ

広く使
しよう

用されている。
　ｂ）比

ひきょうど

強度（強
きょうど

度／密
みつど

度）が無
むきざいりょう

機材料の中
なか

でも特
とく

に優
すぐ

れている。
　ｃ）微

びさい

細な結
けっしょう

晶で構
こうせい

成されているので低
ていみつど

密度で軽
けいりょう

量な成
せいけいたい

型体となり、断
だんねつせい

熱性は極
きわ

めて高
たか

い。
　ｄ）熱

ねつ

に対
たい

して安
あんてい

定している。
　ｅ）被

ひふく

覆される配
はいかん

管あるいは鉄
てっぱんとう

板等に対
たい

して腐
ふしょく

食を抑
よくせい

制する性
せいしつ

質を有
ゆう

する。
　②主

おも

な用
よ う と

途
　�　けい酸

さん

カルシウム保
ほおんざい

温材は他
ほか

の保
ほおんざい

温材に比
くら

べ熱
ねつ

に対
たい

して安
あんてい

定しているので使
しよう お ん ど は ん い

用温度範囲が広
ひろ

い。ま
た断
だんねつせいのう

熱性能（熱
ねつでんどうりつ

伝導率が小
ちい

さく、保
ほおん こ う か

温効果が大
おお

きい）に優
すぐ

れているため、火
かりょくおよ

力及び原
げんしりょくはつでん

子力発電プラン
ト、石

せきゆ か が く

油化学プラント等
とう

のボイラ、タービン本
ほんたい

体、塔
とうそうるいおよ

槽類及び配
はいかん

管、あるいは焼
しょうきゃくしせつ

却施設などの焼
しょうきゃくろおよ

却炉及
び配
はいかん

管などに主
しゅようほおんざい

要保温材として広
ひろ

く利
りよ う

用されている。
　③使

しようじょう

用上の注
ちゅうい

意
　�　けい酸

さん

カルシウム保
ほおんざい

温材は吸
きゅうすい

水するので、工
こうじちゅう

事中に雨
あめ

が降
ふ

った場
ばあい

合には濡
ぬ

れない対
たいさく

策を施
ほどこ

す必
ひつよう

要が
ある。乾

かんそう

燥すれば元
もと

の断
だんねつせいのう

熱性能に復
ふっき

帰するので濡
ぬ

れた場
ばあい

合には、乾
かんそう

燥してから使
しよう

用する。
　�　また、温

おんど

度が低
ひく

い重
じゅうゆ

油タンク（約
やく

90℃）等
とう

の保
ほお ん

温に使
しよう

用する場
ばあい

合は、いったん吸
きゅうすい

水すると乾
かんそう

燥に時
じかん

間
がかかり、その間

あいだ

にタンクが腐
ふしょく

食することが予
よそく

測される。従
したが

って、このような条
じょうけんか

件下では、はっ水
みずしょり

処理

a
矩形

a
タイプライター
方

a
タイプライター

a
矩形

a
タイプライター
バ

a
矩形

a
タイプライター
すいねつはんのう

a
タイプライター
すいねつはんのう

a
タイプライター
すいねつはんのう

a
タイプライター
すいねつはんのう
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を施
ほどこ

した製
せいひん

品の使
しよう

用を推
すいしょう

奨する。
　④リサイクルの現

げんじょう

状
　�　けい酸

さん

カルシウム保
ほおんざい

温材の廃
はいざい

材は、従
じゅうらい

来その殆
ほとん

どが産
さんぎょうはいきぶつ

業廃棄物として埋
う

め立
た

て処
しょぶん

分されてきた。し
かし、軽

けいりょう

量ではあるが排
はいしゅつ

出される廃
はいざい

材の体
たいせき

積が大
おお

きいために処
しょぶんひ

分費がかかる。また環
かんきょうふかていげん

境負荷低減の観
かんてん

点
からも減

げんようしょり

容処理するだけでなく、有
ゆうこうりよう

効利用やリサイクルが必
ひつよう

要となってきている。
　　現

げんざいおこな

在行われているリサイクルの方
ほうほう

法としては、
　ａ）再

さいせいご

生後、再
さいど

度けい酸
さん

カルシウム保
ほおんざい

温材として利
りよう

用する。
　ｂ）粉

ふんさい

砕してセメントの原
げんりょう

料として利
りよう

用する。
　ｃ）耐

たいかざい

火材、建
けんざいとう

材等の原
げんりょう

料または増
ぞうりょうざい

量材として利
りよう

用する。
　⑤リサイクルの推

すいしん

進
　　リサイクルを可

かのう

能にするための条
じょうけん

件としては、以
い か

下が考
かんが

えられる。
　ａ）保

ほおんはいざい

温廃材の分
ぶんべつ

別（水
みずぬ

濡れ、針
はりがね

金や鉄
てっぱんとう

板等の異
いぶつ

物の除
じょきょ

去）を正
ただ

しく行
おこな

う。
　ｂ）運

うんぱんおよ

搬及び分
ぶんべつひよう

別費用のコスト分
ぶんたん

担を明
めいかく

確にする。
　ｃ）排

はいしゅつじぎょうしゃおよ

出事業者及び工
こうじぎょうしゃ

事業者の理
りかい

解と協
きょうりょくかんけい

力関係を得
え

る。

　より市
しじょう

場に受
う

け入
い

れられやすい全
ぜんたいてき

体的なリサイクルシステムの構
こうちく

築が待
ま

たれる。
（2)はっ水

すいせい

性パーライト保
ほ お ん ざ い

温材
　はっ水

すいせい

性パーライト保
ほおんざい

温材の主
しゅせいぶん

成分は真
しんじゅいわ

珠岩を焼
しょうせい

成したパーライト粒
つぶ

である。これに接
せっちゃくざい

着剤と繊
せんい

維と
はっ水

すいざい

剤を均
きんいつ

一に混
こんごう

合し、成
せいけい

型、乾
かんそう

燥して仕
し あ

上げる。パーライト粒
つぶ

は、重
おも

さ0.03〜0.06kg/ℓ、直
ちょっけい

径1.2㎜
以
い か

下の非
ひじょう

常に軽
けいりょう

量かつ微
びさい

細な発
はっぽう

泡ガラスである。−200〜900℃の広
ひろ

い範
はん い

囲に対
たいおう

応できる物
ぶつりてき

理的・化
かがくてき

学的
に安
あんてい

定した材
ざいりょう

料でもある。
　このパーライト粒

つぶ

の特
とくちょう

徴を生
い

かし、接
せっちゃくざい

着剤で板
いたじょう

状、筒
つつじょうとう

状等の形
けいじょう

状に成
せいけい

型したものが、はっ水
すいせい

性パーラ
イト保

ほおんざい

温材である。接
せっちゃくざい

着剤の主
しゅせいぶん

成分は、４号
ごうひん

品はけい酸
さん

ナトリウムで、普
ふつうこう

通鋼の腐
ふしょく

食やオーステナイト
系
けい

ステンレス鋼
こう

の応
おうりょくふしょくわ

力腐食割れの抑
よくせいざい

制剤としても作
さよう

用する。３号
ごうひん

品の接
せっちゃくざい

着剤にはシリカゾルが使
しよう

用され
ている。これはアルカリ性

せい

が低
ひく

いので最
さいこうおんど

高温度900℃でも使
しよう か の う

用可能である。はっ水
すいざい

剤は、吸
きゅうすい

水によって引
ひ

き起
お

こされる被
ひほお ん め ん

保温面の外
がいぶふしょく

部腐食を防
ふせ

ぐ目
もくてき

的で添
てんか

加され、保
ほおんざい

温材のいずれの箇
かしょ

所も、はっ水
すいせい

性を有
ゆう

する
ように、各

かくげんりょう

原料と同
どうい つ じ き

一時期に添
てんかこんごう

加混合している。
　①主

おも

な用
よ う と

途
　　建

けんちくせつび

築設備、化
かがく

学プラント設
せつび

備、発
はつでんせつび

電設備、貯
ちょそうせつびおよ

槽設備及び焼
しょうきゃくせつびとう

却設備等に使
しよう

用される。
　②使

しようじょう

用上の注
ちゅうい

意
　・常

じょうおんいか

温以下の温
おんどりょういき

度領域での使
しよう

用に際
さい

しては、防
ぼうしつそう

湿層を設
もう

けること。
　・�雨

あまみず

水などを吸
きゅうしゅう

収すると保
ほおんせいのう

温性能が低
ていか

下し、質
しつりょう

量も増
ぞう か

加するので、保
ほかん

管の際
さい

はシート等
とう

で保
ほ ご

護するこ
と。

　・�外
がいそうざい

装材にアルミニウム板
いた

を使
しよ う

用する場
ばあい

合、アルミニウム板
いた

はアルカリに腐
ふしょく

食されやすいので注
ちゅうい

意す
ること。（当

とうほおんざい

保温材は、pH値
ち

10前
ぜん ご

後のアルカリ性
せい

を示
しめ

す。）

1.1.3　発
はっぽう

泡プラスチック保
ほ お ん ざ い

温材（JIS A 9511）

　発
はっぽう

泡プラスチック保
ほ お ん ざ い

温材とは、ビーズ法
ほう

ポリスチレンフォーム保
ほ お ん ざ い

温材、押
おしだしほう

出法ポリスチレンフォーム
保
ほ お ん ざ い

温材、硬
こうしつ

質ウレタンフォーム保
ほ お ん ざ い

温材、ポリエチレンフォーム保
ほおんざいおよ

温材及びフェノールフォーム保
ほ お ん ざ い

温材の
総
そうしょう

称である。
　硬

こうしつ

質ウレタンフォーム保
ほおんざい

温材は、発
はっぽうざい

泡剤として、水
みず

（炭
たんさん

酸ガス）・炭
たんか す い そ

化水素（HC）等
とう

を用
もち

い、フロン
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類
るい

を使
しよ う

用しないA種
しゅ

と、フロン類
るい

（HFC）等
とう

を使
しよ う

用したB種
しゅ

に分
わ

けられる。
（1）ポリスチレンフォーム保

ほ お ん ざ い

温材
　ポリスチレンフォーム保

ほおんざい

温材は製
せいぞうほうほうおよ

造方法及び品
ひんしつ

質によってビーズ法
ほう

と押
おしだしほう

出法に区
くべつ

別される。

ビーズ法
ほう

ポリスチレンフォーム
　スチレンモノマーに発

はっぽうざい

泡剤（炭
たんか す い そ

化水素）、難
なんねんざいとう

燃剤等を添
てんか

加した発
はっぽうせいげんりょう

泡性原料ビーズを蒸
じょうきかねつ

気加熱して所
しょてい

定の
倍
ばいりつ

率まで発
はっぽう

泡し予
よびはっぽうつぶ

備発泡粒を得
え

る。この予
よびはっぽうつぶ

備発泡粒を金
かながた

型に充
じゅうてん

填し、再
ふたた

び蒸
じょうきかねつ

気加熱して板
いたじょう

状、筒
つつじょう

状をは
じめ各

かくしゅけいじょう

種形状の成
せいけいひん

型品を製
せいぞう

造する。でき上
あ

がった成
せいけいひん

型品は完
かんぜん

全に独
どくりつ

立した微
びさい

細な気
きほう

泡を内
ないほう

包し、熱
ねつでんどうりつ

伝導率
が小
ちい

さく物
ぶっせい

性にもむらがない。また、ノンフロン断
だんねつざい

熱材であることから長
ちょうき

期にわたり断
だんねつせいのう

熱性能の低
ていか

下が
少
すく

なく、公
こうきょうこうじ

共工事のグリーン調
ちょうたつひんもく

達品目に該
がいとう

当する。また、クロルピリホスを含
がんゆう

有せず、ホルムアルデヒ
ド放
ほうさんけんざい

散建材に該
がいとう

当しないことから室
しつない

内に於
お

ても面
めんせきせいげんな

積制限無く使
しよう

用できる。
　①主

おも

な用
よ う と

途
　　建

けんちくせつび

築設備、化
かがく

学プラント設
せつび

備、貯
ちょぞうせつび

蔵設備、冷
れいとう

凍・定
ていおんそうこ

温倉庫、一
いっぱんけんちくとう

般建築等の熱
ねつぜつえん

絶縁に用
もち

いられている。
　②使

しようじょう

用上の注
ちゅうい

意
　・�酸

さん

、アルカリには安
あんてい

定しているが、有
ゆうきようざい

機溶剤、石
せきゆるい

油類には侵
おか

されるので、原
げんそく

則として接
せっちゃくざい

着剤、塗
とりょう

料
は、指

してい

定の水
みず

またはアルコール系
けい

を選
えら

ぶこと。
　・保

ほかん

管、施
せこう

工にあたっては、火
か き

気に注
ちゅうい

意すること。
　・紫

しがいせん

外線によって劣
れっか

化するので、長
ちょうじかんちょくしゃにっこう

時間直射日光にさらさないこと。

押
おしだしほう

出法ポリスチレンフォーム
　押

おしだしほう

出法ポリスチレンフォーム保
ほおんざい

温材は、ポリスチレン樹
じゅ し

脂を原
げんりょう

料とし、発
はっぽうざい

泡剤などと共
とも

に押
おしだしき

出機で
溶
ようゆうこんごう

融混合し、連
れんぞくてき

続的に押
おしだしはっぽう

出発泡させ、所
しょてい

定の寸
すんぽう

法に切
せつだん

断した板
いたじょう

状の製
せいひん

品である。保
ほおんとう

温筒は、この板
いたじょうせいひん

状製品
を熱
ねっせん

線などで切
せつだんご

断後に二
に じ か こ う

次加工して作
つく

られる。内
ないぶ

部は完
かんぜん

全に独
どくりつ

立した微
びさい

細な気
きほう

泡で構
こうせい

成されているため、
優
すぐ

れた断
だんねつせいのう

熱性能を有
ゆう

し、吸
きゅうすいせい

水性が低
ひく

く軽
けいりょう

量で耐
たいあっしゅくきょうど

圧縮強度も大
おお

きく、加
かこうせい

工性に優
すぐ

れ、物
ぶっせい

性にもむらがない。
シックハウスの原

げんいん

因となるクロルピリホスやホルムアルデヒドを原
げんりょう

料に使
しよ う

用していないので、建
けんちくきじゅんほう

築基準法
で定
さだ

める告
こくじたいしょうがいけんざい

示対象外建材で使
しようせいげん

用制限は受
う

けない。また、地
ちきゅうおんだんか

球温暖化の原
げんいん

因となるフロンガスを使
しよう

用して
いない製

せいひん

品もある。原
げんりょう

料が熱
ねつ か そ せ い じ ゅ し

可塑性樹脂であることから、建
けんちくぶつかいたいじ

築物解体時に分
ぶんべつ

別すればリサイクル可
かのう

能な
地
ちきゅう

球に優
やさ

しい保
ほおんざい

温材である。

　①主
おも

な用
よ う と

途
　�　一

いっぱんけんちく

般建築（商
しょうぎょう

業ビル、学
がっこう

校、病
びょういん

院、ホテル、店
てんぽとう

舗等）、住
じゅうたくよう

宅用（戸
こだてじゅうたく

建住宅、集
しゅうごうじゅうたく

合住宅）、低
ていおん

温·冷
れいとうそうことう

凍倉庫等
のほかに、畳

たたみ

、ふすま、土
どぼく し ざ い

木資材としても使
しよう

用されている。
　②使

しようじょう

用上の注
ちゅうい

意
　・�酸

さん

、アルカリには安
あんてい

定しているが、有
ゆうきようざい

機溶剤、石
せきゆるい

油類には侵
おか

されるので、原
げんそく

則として、接
せっちゃくざい

着剤、塗
とりょう

料
は、指

してい

定の水
みず

またはアルコール系
けい

を選
えら

ぶこと。
　・保

ほかん

管、施
せこう

工にあたっては、火
か き

気に注
ちゅうい

意すること。
　・紫

しがいせん

外線によって劣
れっか

化するので、長
ちょうじかんちょくしゃにっこう

時間直射日光にさらさないこと。
（2）A種

しゅおよ

及びB種
しゅこうしつ

硬質ウレタンフォーム保
ほ お ん ざ い

温材
　A種

しゅおよ

及びB種
しゅこうしつ

硬質ウレタンフォーム保
ほおんざい

温材は、石
せきゆ か が く

油化学によって作
つく

られるポリオールとポリイソシア
ネートという液

えきじょう

状の物
ぶっしつ

質を主
しゅげんりょう

原料とし、発
はっぽうざい

泡剤、触
しょくばい

媒、安
あんていざいとう

定剤等を副
ふくげんりょう

原料として、化
かがくはんのう

学反応により高
こうぶ ん し か

分子化
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と発
はっぽうせいけい

泡成形とを同
どうじ

時に行
おこな

って製
せいひん

品にする。
　製
せいひん

品には、ブロックを裁
さいだん

断した切
きりだ

出しボードと、アルミ箔
はく

、アスファルトフェルト等
とう

の面
めんざい

材の間
あいだ

に発
はっぽう

泡
させてサンドイッチ状

じょう

にした複
ふくごうざい

合材（ラミネートボード、パネル）がある。また断
だんねつそう

熱層を必
ひつよう

要とする現
げんば

場
で、直

ちょくせつふ

接吹き付
つ

けまたは注
ちゅうにゅう

入を行
おこな

う現
げんばはっぽうこうほう

場発泡工法もある。
　①主

おも

な用
よ う と

途
　　建

けんちくせつび

築設備、化
かがく

学プラント設
せつび

備、貯
ちょそうせつびおよ

槽設備及び冷
れいとう

凍・冷
れいぞうせつび

蔵設備に使
しよう

用されている。
　②使

しようじょう

用上の注
ちゅうい

意
　・保

ほかん

管、施
せこう

工にあたっては火
か き

気に注
ちゅうい

意すること。
　・紫

しがいせん

外線によって劣
れっか

化するので、長
ちょうじかんちょくしゃにっこう

時間直射日光にさらさないこと。
（3）ポリエチレンフォーム保

ほ お ん ざ い

温材
　ポリエチレンフォーム保

ほおんざい

温材の原
げんりょう

料は、ポリエチレン樹
じゅし

脂と発
はっぽうざい

泡剤や架
かきょうざい

橋剤（ポリエチレン分
ぶんし

子どう
しに手

て

をつなぎ合
あ

わさせる助
じょざい

剤）を押
おしだしきない

出機内でよく混
ま

ぜ合
あ

わせながら溶
と

かし、（イ）直
ちょくせついたじょう

接板状または筒
つつじょう

状
に押

おしだしはっぽうせいけい

出発泡成形するものと、（ロ）所
しょてい

定のシート状
じょう

に未
みはっぽうじょうたい

発泡状態で成
せいけい

形したあと加
かね つ

熱し、シート状
じょう

に
発
はっぽうせいけい

泡成形し、これを更
さら

に筒
つつじょう

状に加
かこ う

工して作
つく

るものとがある。
　ポリエチレンフォーム保

ほおんざい

温材は、気
きほう

泡がそれぞれ独
どくりつ

立していることから熱
ねつでんどうりつ

伝導率が小
ちい

さく、水
みず

も吸
きゅうしゅう

収
しない。そのため吸

きゅうすい

水による熱
ねつでんどうりつ

伝導率の性
せいのうていか

能低下の心
しんぱい

配がないことが大
おお

きな特
とくちょう

長である。
　①主

おも

な用
よ う と

途
　�　建

けんちくぶつ

築物の屋
や ね

根、壁
かべ

の断
だんねつ

熱、結
けつ ろ ぼ う し

露防止、給
きゅうはいすいかん

排水管の保
ほお ん

温、耐
たいねつせい

熱性を必
ひつよう

要とする空
くうちょうよう

調用の冷
れいねつなかだちかん

熱媒管の
保
ほおんほれいざい

温保冷材として幅
はばひろ

広く使
しよう

用されている。
　②使

しようじょう

用上の注
ちゅうい

意
　・保

ほかん

管、施
せこう

工にあたっては火
か き

気に注
ちゅうい

意すること。
　・紫

しがいせん

外線によって劣
れっか

化するので、長
ちょうじかんちょくしゃにっこう

時間直射日光にさらさないこと。
（4）フェノールフォーム保

ほ お ん ざ い

温材
　①製

せいぞうほうほう

造方法
　�　フェノールフォーム保

ほおんざい

温材は、その樹
じゅしせいぶん

脂成分によりレゾール型
かた

とノボラック型
かた

の２種
しゅ

に大
たいべつ

別される。
前
ぜんしゃ

者が液
えきたい

体、後
こうしゃ

者が粉
ふんたい

体で、発
はっぽうたい

泡体の製
せいぞうほうほう

造方法が異
こと

なる。いずれもフェノール樹
じゅし

脂と硬
こうかざい

化剤、発
はっぽうざいとう

泡剤等
を一
いっしょ

緒に混
こんごうかねつ

合加熱し、発
はっぽう

泡と硬
こうかはんのう

化反応を起
お

こさせることによって得
え

られる均
きんいつ

一な発
はっぽうたい

泡体である。
　�　レゾール型

かた

の発
はっぽうざい

泡剤には通
つうじょう

常ハイドロカーボン、炭
たんさん

酸ガス等
とう

が使
しよ う

用され、ノボラック型
かた

の発
はっぽうざい

泡剤に
は、固

こたい

体のものが用
もち

いられる。
　�　現

げんざい

在では、生
せいさんせい

産性が良
よ

いことからレゾール型
かた

の連
れんぞく

続ラミネート法
ほう

によるボード製
せいひん

品が多
おお

い。連
れんぞく

続ラ
ミネート法

ほう

は、上
じょうげ

下の面
めんざいかん

材間に樹
じゅし

脂を連
れんぞくてき

続的に発
はっぽう

泡させ、長
ちょうじゃくじょう

尺状のパネルを形
けいせい

成し、その後
あと

に一
いってい

定の
寸
すんぽう

法・形
けいじょう

状に裁
さいだん

断して製
せいひん

品にする。
　②使

しようじょう

用上の注
ちゅうい

意
　・保

ほかん

管、施
せこう じ と も

工時共に、降
こうう

雨による水
すいぶんおよ

分及び火
か き

気に注
ちゅうい

意すること。
　・紫

しがいせん

外線によって変
へんしょく

色するので、長
ちょうじかんちょくしゃにっこう

時間直射日光にさらさないこと。
　・室

しつない

内での使
しよう

用は、ホルムアルデヒド放
ほうさんきてい

散規定があるので確
かくにん

認すること。

1.2 防
ぼ う し つ ざ い

湿材
　保

ほれい こ う じ

冷工事に使
しよう

用する保
ほれいざい

冷材は、その機
きのう

能を十
じゅうぶん

分に発
はっ き

揮させるために、湿
しっけ

気を吸
きゅうしゅう

収させてはならない。
従
したが

って保
ほれいがいひょうめん

冷外表面（高
こうおんがわ

温側）には、透
とうしつ

湿を防
ぼうし

止する防
ぼうしつざいりょう

湿材料を取
と

り付
つ

けなければならない。防
ぼうしつそう

湿層のシ
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ールが不
ふかんぜん

完全であったり損
そんしょう

傷を受
う

けたりすると、湿
しっけ

気が侵
しんにゅう

入し、保
ほれい こ う か

冷効果が低
ていか

下し、結
けつろ

露あるいは凍
とうけつ

結
をきたす結

けっか

果となる。規
きかく

格・寸
すんぽう

法は表
ひょう

２-２参
さんしょう

照のこと。
　なお、アルミホイルペーパ、アルミガラスクロス、FRP樹

じゅし

脂にも防
ぼうしつこうか

湿効果があるが、主
しゅ

として外
がいそうざい

装材
として用

もち

いるので、外
がいそうざい

装材の項
こう

で説
せつめい

明する。
⑴アスファルトフェルト
　（アスフアルトルーフィングフェルト）、１巻

まき

（42㎡）当
あ

たり17㎏以
いじょう

上のものとする。
⑵アスファルトルーフィング
　JIS A 6005（アスフアルトルーフィングフェルト）の製

せいぞうほうほう

造方法により製
せいぞう

造されたもので、１巻
まき

（21
㎡）当

あ

たり22㎏以
いじょう

上のものとする。
⑶ポリエチレンフィル
　JIS Z 1702（蝕

しょくそうよう

装用ポリエチレンフィルム）に規
きてい

定された1種
しゅ

（厚
あつ

さ0.03〜0.05㎜）のものとする。
⑷ゴムアスシート
　特
とくしゅ

殊ゴム化
か

アスフアルトタイプの自
じこせっちゃくせい

己接着性のものとする。
⑸自

じこゆうちゃく

己融着テープ
　ポリエチレンとブチルゴムを主

しゅざい

材とし、自
じこゆうちゃくせい

己融着性を有
ゆう

する厚
あつ

さ1.0㎜のものとする。
⑹アルミ積

せきそう

層フィルム
　アルミニウム箔

はく

をポリエチレンフィルムでラミネートしたものとする。
⑺マスチック
　現
げんざい

在、日
にっぽんこくない

本国内での製
せいぞう

造は終
しゅうりょう

了し、輸
ゆにゅうひん

入品が使
しよう

用されている。
　①保

ほおんよう

温用
　�　アスファルトエマルジョンをベースとし、特

とく

に耐
たいこうせい

候性に優
すぐ

れ、酸
さん

、アルカリ、雨
あめ

、雪
ゆき

に対
たい

して、柔
じゅうなん

軟
で強
きょうじん

靭な塗
とま く

膜を形
けいせい

成するものとする。
　②保

ほれいよう

冷用
　　アスファルトをベースとし、特

とく

に放
ほうしっせい

湿性に優
すぐ

れたものとする。
　③ジョイントシーラー
　�　揮

きはつぶん

発分の少
すく

ない低
ていおんよう

温用の防
ぼうしつせい

湿性コンパウンドとする。主
おも

に保
ほれいざい

冷材の継
つ

ぎ目
め

に塗
と ふ

布・充
じゅうてん

填して使
しよう

用す
る。

1.3 外
が い そ う ざ い

装材
　保

ほおん ほ れ い こ う じ

温保冷工事の外
がいそうざい

装材は、保
ほおんほれいざい

温保冷材の保
ほ ご

護、その他
ほか

の障
しょうがい

害の防
ぼう し

止と共
とも

に外
がいそう

装の美
びかん

観を保
ほ じ

持するため
に使

しよう

用される。外
がいそうざい

装材の種
しゅるい

類は多
たしゅ た よ う

種多様にわたり、それぞれ特
とくちょう

徴がある。従
したが

って外
がいそうざい

装材の選
せんたく

択は、施
せこう

工
する物

ぶっけんおよ

件及び周
しゅうい

囲の条
じょうけん

件を考
こうりょ

慮して適
てきせつ

切な材
ざいりょう

料を選
せんてい

定しなければならない。
　規

きかく

格・寸
すんぽう

法は表
ひょう

２-２参
さんしょう

照のこと。
⑴カラー亜

あえんてっぱん

鉛鉄板
　JIS G 3312（塗

とそうようゆうあえん

装溶融亜鉛めっき鋼
こうはんおよ

板及び鋼
こうたい

帯）に基
もと

づく0.27〜0.40㎜厚
あつ

さのものとする。
　普

ふつう

通は平
へいばん

板を使
しよう

用するが、他
ほか

に丸
まるなみいた

波板と角
かくなみいた

波板がある。
⑵溶

ようゆう

融アルミニウム―亜
あ

鉛
えん

鉄
てっぱん

板
　JIS G 3321（溶

ようゆう

融55%アルミニウム─亜
あえんごうきん

鉛合金めっき鋼
こうはんおよ

板及び鋼
こうたい

帯）に基
もと

づく0.27〜0.40㎜厚
あつ

さのもの
とする。
　普

ふつう

通は平
へいばん

板を使
しよう

用するが、他
ほか

に丸
まるなみいた

波板と角
かくなみいた

波板がある。
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⑶ステンレス鋼
こうはん

板
　JIS G 4305（冷

れいかんあつえん

間圧延ステンレス鋼
こうはんおよ

板及び鋼
こうたい

帯）に基
もと

づく0.20〜0.40㎜厚
あつ

さのものとする。
　一
いっぱん

般に、SUS�304を使
しよ う

用するが、他
ほか

に、SUS�410、SUS�430、SUS�316等
とう

がある。
⑷アルミニウム板

いた

　JIS H 4000（アルミニウム及
およ

びアルミニウム合
ごうきん

金の板
いたおよ

及び条
じょう

）に基
もと

づく0.4〜1.2㎜厚
あつ

さのものとする。
普
ふつう

通は平
へいばん

板を使
しよう

用するが、他
ほか

に丸
まるなみいた

波板と角
かくなみいた

波板がある。
⑸ガラスクロス
　JIS R 3414（ガラスクロス）に規

きてい

定されたほつれ止
と

めを施
ほどこ

した無
む

アルカリ平
ひらおり

織ガラスクロスとし、ダ
クト類

るい

の内
うち ば

貼りの押
お

さえにはEP18Aを使
しよ う

用する。
⑹アルミガラスクロス
　JIS H 4160（アルミニウム及

およ

びアルミニウム合
ごうきん

金箔
はく

）に基
もと

づく厚
あつ

さ0.02㎜以
いじょう

上のアルミニウム箔
はく

に、
JIS R 3414（ガラスクロス）に規

きてい

定されたEP11Eをアクリル系
けいせっちゃくざい

接着剤で接
せっちゃく

着させたものとする。
⑺着

ちゃくしょく

色アルミガラスクロス
　アルミガラスクロスの表

ひょうめん

面にアクリル系
けいとりょう

塗料を焼
やきつけとそう

付塗装（焼
やきつけおんど

付温度240℃以
いじょう

上、着
ちゃくしょくとふりょう

色塗布量4g/㎡以
いじょう

上）
したもの。
⑻アルミホイルペーパ
　JIS H 4160（アルミニウム及

およ

びアルミニウム合
ごうきん

金箔
はく

）に規
きてい

定された厚
あつ

さ0.007㎜または0.02㎜のアルミ
ニウム箔

はく

に、１㎜当
あ

たり50g以
いじょう

上のクラフト紙
し

を接
せっちゃく

着させたものとする。
⑼合

ごうせいじゅしせい

成樹脂製カバー
　合

ごうせいじゅし

成樹脂を使
しよ う

用した難
なんねんせい

燃性の樹
じゅしせい

脂製カバーは、JIS A 1322（建
けんちくよううすものざいりょう

築用薄物材料の難
なんねんせいしけんほうほう

燃性試験方法）に
規
きてい

定する防
ぼうえん

炎２級
きゅう

に合
ごうかく

格したものとする。板
いたあつ

厚は、0.3㎜以
いじょう

上とする。
⑽防

ぼうしょくよう

食用ポリ塩
え ん か

化ビニルテープ
　JIS Z 1901（防

ぼうしょくよう

食用ポリ塩
えんか

化ビニル粘
ねんちゃく

着テープ）に基
もと

づくものとする。ポリエチレン防
ぼうしょく

食テープもあ
る。
⑾ペトロラタム系

けいぼうしょく

防食テープ
　ペトロラタムを主

しゅせいぶん

成分としたコンパウンドを不
ふしょくふ

織布に浸
し

み込
こ

ませた厚
あつ

さ1.1㎜以
いじょう

上のものとする。
⑿FRP
　ガラスクロスまたはガラスマットを芯

しんざい

材とし、オルソフタル酸
さんけい

系またはイソフタル酸
さんけい

系の高
こうはんのうせい

反応性の
不
ふ ほ う わ

飽和ポリエステル樹
じゅし

脂によりハンドレイアップする。そのまま取
と

り付
つ

ければ良
よ

いように製
せいひんか

品化された
ものもある。
⒀フィニッシングセメント
　無

む き し つ せ ん い

機質繊維を主
しゅようざいりょう

要材料に、数
すうしゅ

種の耐
たいねつせいふんまつ

熱性粉末と特
とくしゅすいこうせいこうかざい

殊水硬性硬化材を一
いっていりょうはいごう

定量配合したものとする。
⒁その他

ほか

　各
かくしゅ

種プラスチック製
せいがいそうざい

外装材、ゴム系
けいがいそうざい

外装材、金
きんぞくじゅしせきそうがいそうざいとう

属樹脂積層外装材等がある。

1.4 補
ほ じ ょ ざ い

助材
　規

きかく

格・寸
すんぽう

法は表
ひょう

２-15参
さんしょう

照のこと。
⑴原

げ ん し

紙
　１㎡当

あ

たり370g以
いじょう

上の整
せいけいようげんし

形用原紙とする。
⑵アルミ箔

は く ば

貼り原
げ ん し

紙
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　JIS H 4160（アルミニウム及
およ

びアルミニウム合
ごうきん

金箔
はく

）に基
もと

づく厚
あつ

さ0.02㎜のアルミニウム箔
はく

に、１㎡
当
あ

たり370g以
いじょう

上の原
げん し

紙を接
せっちゃく

着させたものとする。
⑶難

なんねんげんし

燃原紙
　無

む か そ え ん か

可塑塩化ビニル樹
じゅし

脂を使
しよう

用したビニル原
げんし

紙で、１㎡当
あ

たり500g以
いじょう

上としJIS A 1322（建
けんちくよううすものざいりょう

築用薄物材料
の難

なんねんせいしけんほうほう

燃性試験方法）に規
きてい

定された防
ぼうえん

炎２級
きゅう

に合
ごうかく

格するものとする。
⑷粘

ねんちゃく

着テープ
　JIS C 2336（電

でんきぜつえんよう

気絶縁用ポリ塩
えんか

化ビニル粘
ねんちゃく

着テープ）A種
しゅ

　厚
あつ

さ0.2㎜のものとする。
⑸アルミ粘

ねんちゃく

着テープ
　アルミホイルペーパに粘

ねんちゃくざい

着剤を塗
と ふ

布したものとする。
⑹アルミガラスクロス粘

ねんちゃく

着テープ
　アルミガラスクロスに粘

ねんちゃくざい

着剤を塗
と ふ

布したものとする。
⑺鉄

てっせん

線
　JIS G 3532（鉄

てっせん

線）に規
きてい

定された亜
あえん

鉛めっき鉄
てっせん

線の、標
ひょうじゅんせんけい

準線径0.50〜1.60㎜のものとする。
⑻ステンレス鋼

こうせん

線
　JIS G 4309（ステンレス鋼

こうせん

線）に規
きてい

定された標
ひょうじゅんせんけい

準線径0.50〜2.00㎜のものとする。
⑼亜

あ え ん

鉛めっき鋼
こうたい

帯
　JIS G 3313（電

でんき あ え ん

気亜鉛めっき鋼
こうはんおよ

板及び鋼
こうたい

帯）に規
きてい

定された標
ひょうじゅんあつ

準厚さ0.30〜0.50㎜、幅
はば

10〜50㎜のものと
する。
⑽ステンレス鋼

こうたい

帯
　JIS G 4305（冷

れいかんあつえん

間圧延ステンレス鋼
こうはんおよ

板及び鋼
こうたい

帯）に基
もと

づく標
ひょうじゅんあつ

準厚さ0.30〜0.50㎜、幅
はば

10〜50㎜のものと
する。
⑾きっ甲

こうかなあみ

金網
　JIS G 3554（きっ甲

こうかなあみ

金網）に基
もと

づくものとし、線
せんざい

材はJIS G 3532（鉄
てっせん

線）に基
もと

づく亜
あえん

鉛めっき鉄
てっせん

線と
する。
　他

ほか

にビニル被
ひふく

覆きっ甲
こうかなあみ

金網、銅
どう

きっ甲
こうかなあみ

金網、クリンプ金
かなあみ

網、溶
ようせつかなあみ

接金網も使
しよう

用されている。
⑿メタルラス
　JIS A 5505（メタルラス）に基

もと

づく防
ぼうさくしょり

錯処理を施
ほどこ

した平
たいら

ラス１号
ごう

またはリブラス１号
ごう

とする。
⒀鋼

こう

わく
　JIS G 3302（溶

ようゆうあえん

融亜鉛めっき鋼
こうはん

板）に基
もと

づく標
ひょうじゅんあつ

準厚さ0.4㎜以
いじょう

上のものとする。
⒁ 鋲

びょう

　鋼
こうはんせいざがね

板製座金に釘
くぎ

を植
う

えたもの。銅
どう

または銅
どうごうきんせい

合金製スポット溶
ようせつようびょう

接用鋲とする。
⒂スタッドボルト
　溶
ようせつ

接ボルト、アンカーボルト、ナットを被
ひほお ん め ん

保温面に溶
ようせつ

接し長
なが

ねじボルトで止
と

める場
ばあい

合に使
しよう

用する。
　番
ばんせん

線を使
しよう

用する場
ばあい

合もある。
⒃ねじ
　十

じゅうじあなつ

字穴付きタッピンねじ（スクリュービス）、六
ろっかく

角タッピンねじ、丸
まるあたま

頭ねじ等
とう

を使
しよ う

用する。
⒄ブラインドリベット（ポップリベット）
　リベット径

けい

は2.4〜4.8㎜、材
ざいしつ

質は、ステンレス、アルミニウム、鉄
てつ

、銅
どうとう

等がある。締
し

め付
つ

け可
かの う

能な板
いたあつ

厚
は0.5〜19.9㎜の範

はん い

囲である。
⒅セメントモルタル
　JIS R 5210（ポルトランドセメント）の普

ふつ う

通ポルトランドセメントとし、下
した ぬ

塗り（1：2.5）、上
うわ ぬ

塗り
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（1：3）を標
ひょうじゅん

準とする。
⒆塩

え ん か

化ビニル製
せいせいけいざい

整形材
　塩

えんか

化ビニル製
せい

の整
せいけい

形された品
しな

とする。（整
せいけい

形エルボ等
とう

）
　難

なんねんせい

燃性は、JIS A 1322（建
けんちくよううすものざいりょう

築用薄物材料の難
なんねんせいしけんほうほう

燃性試験方法）に規
きてい

定する防
ぼうえん

炎2級
きゅう

に合
ごうかく

格したものとす
る。
⒇伝

でんねつ

熱セメント
　合

ごうせいじゅし

成樹脂バインダと伝
でんねつせい

熱性の高
たか

い骨
こつざい

材を均
きんいつ

一に配
はいごう

合したものとする。気
きこうせい

硬性、熱
ねつこうかせい

硬化性の２タイプが
ある。
21耐

たいねつ

熱コンパウンド
　ロックウール粒

つぶじょうめん

状綿に人
じんぞうむきしつせんい

造無機質繊維と焼
しょうせい

成けいそう土
ど

を混
こんごう

合した水
すいれんほおんざい

練保温材である。
22バンド及

およ

び菊
き く ざ

座
　JIS G 4305（冷

れいかんあつえん

間圧延ステンレス鋼
こうはんおよ

板及び鋼
こうたい

帯）に基
もと

づく厚
あつ

さ0.20㎜以
いじょう

上のものとする。
23その他

ほか

　その他
ほか

の補
ほじょざい

助材として、形
けいこう

鋼、軽
けいりょうけいこう

量形鋼、サポートステイ、すべり止
と

め金
かな ぐ

具、インシュレーションス
リーパ、各

かくしゅ

種くぎ、バックル錠
じょうとう

等が使
しよ う

用される。

1.5 接
せっちゃくざい

着剤
　一
いっぱんてき

般的に使
しよう

用されている接
せっちゃくざい

着剤のうち、高
こうおんよう

温用はけい酸
さん

ソーダ系
けい

であり、低
ていおんよう

温用はアスフアルト系
けい

、
樹
じゅしけい

脂系、及
およ

びゴム系
けい

である。その種
しゅるい

類は数
かずおお

多くあるが、保
ほおんほれいざい

温保冷材への利
りよう

用は、その用
ようと

途により限
かぎ

られ
ている。保

ほおんほれいようせっちゃくざい

温保冷用接着剤の分
ぶんるい

類は、おおむね次
つぎ

の通
とお

りである。規
きかく

格・寸
すんぽう

法は表
ひょう

２-２参
さんしょう

照のこと。
⑴高

こうおんようせっちゃくざい

温用接着剤
　けい酸

さん

ソーダを基
きざい

材としたものである。けい酸
さん

カルシウム保
ほおんざい

温材、はっ水
みずしょう

性パーライト保
ほおんざい

温材の接
せっちゃく

着
に適
てき

する。
⑵水

みず

を基
き ざ い

材とする接
せっちゃくざい

着剤
　樹

じゅししつ

脂質を主
しゅざい

材とし、水
すいようせい

溶性（エマルジョンタイプ）で、アクリル系
けい

、塩
えん か

化ビニル系
けい

、酢
さくさん

酸ビニル系
けいとう

等
がある。水

みず

が蒸
じょうはつ

発して凝
ぎょうこ

固するタイプである。
⑶溶

ようざい

剤を基
き ざ い

材とする接
せっちゃくざい

着剤
　ゴム質

しつ

、樹
じゅししつ

脂質が主
しゅざい

材で、低
ていおんようほれいざい

温用保冷材の接
せっちゃく

着に有
ゆうこう

効である。溶
ようざい

剤の揮
きはつ

発により固
かた

まるタイプで防
ぼうしつせい

湿性
に優
すぐ

れている。
⑷加

か ね つ し よ う

熱使用する接
せっちゃくざい

着剤
　アスフアルト系

けい

で、加
かねつようかい

熱溶解する接
せっちゃく

着、防
ぼうしつ

湿、防
ぼうすいざいよう

水材用に使
しよう

用され、古
ふる

い歴
れき し

史がある。またアスファ
ルト系

けい

には溶
ようざい

剤タイプもあり、用
ようと

途に応
おう

じて、選
せんたくしよう

択使用する必
ひつよう

要がある。
⑸その他

ほか

　接
せっちゃくざい

着剤にはその他
ほか

にエポキシ樹
じゅしけい

脂系、ポリウレタン系
けいとう

等のように二
にえきはんのうがた

液反応型のものなど種
しゅじゅ

々のタイプ
があるが、作

さぎょう

業が簡
かんたん

単で接
せっちゃくせい

着性がよく、保
ほおんざい

温材や接
せっちゃくたいしょうぶつ

着対象物を侵
おか

す恐
おそ

れがなく、耐
たいこうせい

候性に優
すぐ

れたものを
選
せんたく

択することが肝
かんじん

心である。
　その他

ほか

、両
りょうめんねんちゃく

面粘着テープ等
とう

も使
しよ う

用する。
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1.6 シーリング材
ざ い

　コーキング材
ざい

とも呼
よ

ばれる。シーリング材
ざい

には次
つぎ

のようなものがある。
⑴ブチルゴム系

けい

（BU）シーリング材
ざい

　ブチルゴムを主
しゅせいぶん

成分としたシーリング材
ざい

。乾
かんそうこうか

燥硬化する１成
せいぶんがた

分型の溶
ようざい

剤タイプである。
⑵SBR（SB）シーリング材

ざい

　スチレンブタジェンゴムを主
しゅせいぶん

成分としたシーリング材
ざい

。乾
かんそうこうか

燥硬化する１成
せいぶんがた

分型のラテックスタイプで
ある。
⑶シリコーン系

けい

（SR）シーリング材
ざい

　シリコーン（オルガノポリシロキサン）を主
しゅせいぶん

成分としたシーリング材
ざい

。湿
しっ け こ う か

気硬化する１成
せいぶんがたおよ

分型及び基
きざい

材
と硬

こうかざい

化剤との反
はんのう

応により硬
こうか

化する２成
せいぶんがた

分型がある。
⑷変

へんせい

成シリコーン（MS）シーリング材
ざい

　変
へんせい

成シリコーン（オルガノシロキサンを含
ふく

む有
ゆう き

機ポリマー）を主
しゅせいぶん

成分としたシーリング材
ざい

。湿
しっ け こ う か

気硬化
する１成

せいぶんがたおよ

分型及び基
きざい

材と硬
こうかざい

化剤との反
はんのう

応により硬
こうか

化する２成
せいぶんがた

分型がある。
⑸ポリウレタン系

けい

（PU）シーリング材
ざい

　ポリウレタンを主
しゅせいぶん

成分とするシーリング材
ざい

。湿
しっ け こ う か

気硬化する１成
せいぶんがたおよ

分型及び基
きざい

材と硬
こうかざい

化剤との反
はんのう

応により
硬
こうか

化する２成
せいぶんがた

分型がある。
⑹アクリル系

けい

（AC）シーリング材
ざい

　アクリル樹
じゅし

脂を主
しゅせいぶん

成分としたシーリング材
ざい

。乾
かんそうこうか

燥硬化する１成
せいぶんがた

分型で、エマルジョンタイプと溶
ようざい

剤タ
イプがある。
⑺ポリサルファイド系

けい

（PS）シーリング材
ざい

　ポリサルファイドを主
しゅせいぶん

成分としたシーリング材
ざい

。湿
しっ け こ う か

気硬化する1成
せいぶんがたおよ

分型及び基
きざい

材と硬
こうかざい

化剤との反
はんのう

応によ
り硬

こうか

化する２成
せいぶんがた

分型がある。
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